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Beschreibung 

Druckmaschine und Bauteile einer Druckmaschine sowie Verfahren 

Die Erfindung betrifft eine Druckmaschine und Bauteiie einer Daickmascliine sowie 
Verfaliren gemaR den AnsprUchen. 

Der ErTindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Druckmascliine und Bauteile einer 
Druckmasciiine sowie Verfaliren zu schaffen. 

Die Aulgabe wird erfindungsgemSH durcli die Merkmale der AnsprQciie gel5st. 

AusfUlirungsbelspiele der Erfindung sind in den Zeichnungen dargestellt und werden im 
Folgenden nSher beschrieben. 

Eine Druckmaschine, insbesondere eine Rolienrotatlonsdruckmaschine zum Bedrucken 
einer oder mehrerer Bahnen B, weist mehrere Aggregate 100; 200; 300; 400; 500; 600; 
700; 800; 900 zur Versorgung, zum Bedrucken und zur Weiterverarbeitung auf. Von z. B. 
einer Rolienabwicklung 100 wird die zu beduckende Bahn B, insbesondere Papierbahn B, 
abgewickelt, bevor sie Ober ein Einzugwerk 200 einer oder mehreren Druckeinheiten 300 
zugefUhrt wird. Zu den standardmaHig fUr den Mehrfarbendruck vorgesehenen 
Druckeinheiten 300 (z.B. vier StUckfQr Vierfarbendruck) kOnnen zusatzliche 
Druckeinheiten 300 vorgesehen sein, welche dann beispielsweise auch abwechseind zu 
einem oder mehreren der Qbrigen Druckeinheiten 300 fClr den fliegenden 
Druckformwechsel einsetzbar sind. 

In einer vorteiihaften Ausgestaltung kann im Bahnweg ein LackienA^erk 450 vorgesehen 
sein. 
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Nach dem Bedrucken und ggf. Lackleren durchlSutt die Bahn B einen Trockner 500 und 
wird ggf. in einer KOhleinlieit 600 wieder abgekUlilt, falls die Trocknung auf tliermische 
Weise erfolgt. Nach dem Trockner 500, in oder nacli der KOIilelnhelt 600 kann mindestens 
elne weltere, in Fig. 1 nicht dargestellte Konditionlereinrlclitung, wie z.B. elne 
Bescliichtungseinriclitung und/oder eine Wiederbefeuchtung vorgesehen sein. Nach der 
KOhlung und/oder Konditionierung kann die Bahn B Qber einen Oberbau 700 einem 
Falzapparat 800 zugefOhrt werden. Der Oberbaubau 700 weist zumlndest ein nicht in Fig. 
1 dargesteiites Silikonwerk, elne LSngsschneide- und eine Wendeeinrichtung sowie eine 
Trichtereinheit auf. Das genannte Silikonwerk kann auch vor dem Oberbau 700, z.B. im 
Bereich der KQhieinheit 600 angeordnet sein. Der Oberbaubau 700 kann waiter ein in Fig. 
1 nicht dargesteiites Perforien/verk, ein Leimwerk, ein Nummerierwerk und/oder einen 
Pflugfaiz auiwelsen. Nach Durchlaufen des Oberbaus 700 wird die Bahn B bzw. werden 
Teilbahnen B1; B2 in einen Falzapparat 800 gefQhrt. 

In vorteilhafter AusfQhrung weist die Druckmaschine zusatzlich einen gesonderten 
Querschneider 900, z.B. einen sog. Planoausleger 900, auf, in welchem eine 
belspielsweise nicht durch den Falzapparat 800 gefQhrte Bahn B in Formatbogen 
geschnitten und ggf. gestapelt oder ausgelegt wird. 

Die Aggregate 100; 200; 300; 400; 500; 600; 700; 800; 900 der Druckmaschine weisen 
eine wirksame Breite quer zur Transportrichtung T der Bahn B auf, welche das 
Verarbeiten von Bahnen B einer maximalen Breite b (Fig. 2) von z.B- bis zu 1.000 mm 
eriaubt. Unter wirksamer Breite ist hier die jeweilige Breite bzw. lichte Weite der mit der 
Bahn B direkt oder indirekt zusammen wirkenden Bauteile (z.B. Waize, Zyllnder, 
DurchfOhrung, Sensorik, Stellwege etc.) der Aggregate zu verstehen, so dass die Bahn B 
in Ihrer vollen Breite b bearbeitet, konditioniert und geforderl werden kann. Femer sind die 
Aggregate 100; 200; 300; 400; 500; 600; 700; 800; 900 in ihrer FunktionalitSt 
(Materialzufuhr, Bahntransport, Sensorik, Weiterverarbeitung) derarl ausgefOhrt, dass 
auch lediglich teilbreite Bahnen B' in der Dmckmaschine bis hinunter zu einer Breite b* 
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von lediglich 400 mm verarbeitbar sind. 

Die eine Abschnittsiange a definierenden bzw. verarbeltenden Aggregate 100; 200; 300; 
400; 500; 600; 700; 800; 900 sind derail ausgefUhrt, dass sie beisplelswelse eine 
zwischen 540 und 700 mm liegende Abschnittsiange a auf der Balin B definieren. 
Vorteilliatter Weise iiegt die Absclinittsiange a zwischen 540 und 630 mm. In einer 
speziellen AusfDhrung liegt die Abschnittiange a bei 620 ± 10 mm. In Weiterbildung der 
Dmckmaschine sind die Aggregate 100; 200; 300; 400; 500; 600; 700; 800; 900 derart 
ausgefUhrt, dass mit einigen wenigen Veranderungen die Druckmaschlne wahlweise mit 
Abschnittsiange 546 mm, 578 mm, 590 mm Oder 620 mm ausfQhrbar ist. So ist fQr den 
Wechsel beispielsweise im wesentlichen lediglich eine Austauschbarkeit von 
Lagerelementen fUr Druckwerkszylinder (s.u.), eine Anpassung des Antriebes (s.u.) sowie 
eine Anpassung im Faizapparat 800 bzw. dem Querschneider 900 (s.u.) erforderlich um 
die selbe Druckmaschlne fUr vonelnander verschiedene Formate auszurOsten. Die 
Abschnittsiange a ist beispielsweise standardgemali mit vier stehenden Druckseiten, z.B. 
DIN A4, in Querrichtung der Bahn B nebeneinander und zwei Druckseiten in 
LSngsrichtung hinterelnander belegt. Je nach Druckbild und nachfolgender 
Welterverarbeitung im Oberbau 700 und Faizapparat 800 sind jedoch auch andere 
Seitenzahlen je Abschnittsiange a moglich. 

Die Rollenabwicklung 100 kann als Stillstandsrollenwechsler mit Bahnspeicher oder aber 
vorteilhaft, wie in Fig. R1 dargestellt, als Rollenwechsler 100 fOr den fliegenden 
Rollenwechsel ausgefDhrt. Erweist mehrere, hierzwei, Paare von Tragarmen 101; 102 
auf, welche auf einem TrSger 103 Jewells paarweise in einer Flucht parallel zur 
Rotationsachse einer abzuwickelnden Roile 104; 106 einzein bewegbar gelagert sind. Die 
geteilten, eInzeIn bewegbaren Tragarme 101; 102 emiSglichen die gleichzeitige 
Aufnahme von Rollen 104; 106 unterschiedlicher Breite b'; b durch die Tragarme 101 bzw. 
102 (Fig. R1). Die axlale Bewegung erfolgt beispielsweise Ober Antrlebsmotoren 107 
und/oder Ober nicht dargestellte Spindeltriebe. Der Trager 103, der insgesamt wie in 
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Fig. R2 dargestellt z.B. mehrteillg ausgefUhrt ist, ist urn eine zu den Rotationsachsen 
R104; R106 parallelen Mittelachse R103 motorisch in einem Gestell 109 bzw. in 
GestellwSnden 109 verscliwenkbar gelagert, wobei die belden Paare von Tragarmen 101; 
102 vorzugsweise urn 180*^ um die Mittelachse R103 zueinander versetzt angeordnet 
sind. Einen Rollenkem aufnehmende Konen 111 sind rotatorisch beispielsweise Uber 
einen Riementrieb von einem Antriebsmotor 112 an einem Konus 11 je Paar von 
Tragamnen 101; 102 antreibbar. Derandere Konus istjeweiis nichtgetrieben. 

Die axiale Positloniemng des jeweiligen Traganns 101 ; 102 wird beispielsweise durch 
eine lediglich scliematisch angedeutete Steuerung und/oder Regelung 114 anhand eines 
beispielsweise manuell (z.B. vom Bedienpult) oder einer Maschinensteuemng 
vorgegebenen Sollwert y-soll fur die Position der Rolle 1 04; 1 06 oder y-soll,i fur die 
Tragamie 101; 102 vorgenommen. Die Sollwerte y-soll,l fOr die Tragarme 101; 102 kann 
aucii in der Steuerung 114 oder in sonstlger Weise, z.B. aus dem Sollwert y-soll gebildet 
werden. Zur Erfassung der tatsachlichen Lage y-ist des jeweiligen Tragarms 1 01 ; 1 02 
kann dem Antrieb und/oder dem Trager 103 eine nicht dargestellte Sensorik zugeordnet 
sein, welche die Lage an die Steuerung und/oder Regelung 114 zurQckmeldet. Ein Sensor 
kann entfallen, wenn beispielsweise Qber eine Rotorstellung etc. die tatsachliche axiale 
Lage korrellert ist und als Information vorliegt. Stlmmt die aktuelle Lage y-ist (Qber die 
Sensorik oder die Korrelatlon) niclit mit dem aktuellen Sollwert y-soll Qberein, so wirkt die 
Steuerung und/oder Regelung 114 ilirerseits mit einem entsprechenden Stellbefehl auf 
die betreffenden Antriebsmotoren 107. Ein SteuerungsprozeB kann vorteilhafter Weise 
vorgesehen sein, in welchem die neu aufgeachste Rolle, z.B. Rolle 106, zur gerade 
ablaufenden Rolle, z.B. Rolle 104 (bzw. Bahn) in axlaler Richtung automatisch 
ausgerichtet wird, bevor die neue Bahn B; B' mittels einer Klebe- und Schneldeinrichtung 
108 an die ablaufende Bahn B'; B angeklebt, und die alte Bahn B'; B von ihrer Rolle 104; 
106 abgetrennt wird. Auch ist es durch die angetriebenen Tragarme 101; 102 moglich und 
vorgesehen, dass nach Aufnahme einer neuen Rolle 104; 106, oder aber vor 
Produktionsbeginn die Rolle 104; 106 in ihrer axialen Lage Im Hinblick auf den 
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gewUnschten Bahnkantenverlauf automatisch positioniert und somit die Bahnkante 
voreingestellt wird. Entsprechende Informationen fiber die geplante Produktion und/oder 
Vorgabewerte erhSit die Steuerung des Roilenweclislers 100 durcli die 
Maschinensteuerung der Druckmaschine 

In einer vorteilliaften Weiterbildung ist im Bereich des Rollenwechsels 100 oderzwisclien 
dem Rollenweclisler 100 und einer naclifolgenden ersten Dmckeinheit 300 eine niclit 
dargestellte Baiinkantenerfassung fUr die ablaufende Bahn B; BVvorgeselien. Das 
Ergebnis wird mit einem Sollwert verglichen und bei Abweichung wlrd eine Reguiiemng 
der Balinkante durch axiale Bewegung der Rolle 104; 106 uber das entsprechende Paar 
von Tragarmen vorgenommen. Insbe^ondere ist eine Verfahrensweise von Vorleil, wobei 
das genannte Naclifaliren der Rolle 104; 106 und eln Ausrichten der Balin B; B" im 
Einzugwerk 200 miteinander In Verblndung stelien (s.u.). Das Einstellen und/oder 
Konstantlialten einer fOr die Abwicklung der Bahn B; B' geelgneten Bahnspannung wird 
durch eine entsprechende EInrichtung, 2.B. einer TSnzerwalze 113, gewShrleistet. 

Nachdenfi im Rollenwechsler 100 die Bahnspannung berelts eine Voreinsteliung fUr das 
storungsfreie Ab\Anckeln (Sackbiidung und zu hohe Spannung wlrd vermleden) erfShrt, 
erfolgt die lelztlich fur den Verlauf der Bahn B; B' durch die nachfolgenden Druckwerke 03 
und nachfolgenden Aggregate wesentliche Einstellung der Bahnspannung und/oder der 
seltlichen Ausrichtung der Bahn B; B' im Einzugwerk 200. 

HIerzu verfQgt das Einzugwerk 200 zumindest Qber eine Vorrlchtung zur Einstellung der 
Bahnspannung sowie Gber eine Vorrlchtung zur seltlichen Ausrichtung (Fig. El). 

FUr den Transport und die Einstellung der Bahnspannung weist das Einzugwerk 200 eine 
durch einen Antriebsmotor 201 getriebene Zugwaize 202 auf. Schlupf wlrd elnerselts 
durch groRe Umschlingung der Zugwaize 201 von 90 bis 180*" (durch S-fonnlgen Verlauf 
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der Bahn B) und zum zweiten durch an die Zugwaize 202 z.B. pneumatlsch anstellbare 
Rollen 203 vermieden/venringert. Der Antriebsmotor 201 kann in einer Variante bzgi. 
seines Momentes Geregelt ausgefDIirt sein, wobel in diesem Fali Qber das von eIner 
Spannungsregeiung vorgegebene Moment die Balinspannung einstelibar ist. Die 
angetriebene Zugwaize 202 Icann in diesem Fali gieiclizeitig als Vorrichtung zur 
Einsteliung der Bahnspannung Qber das aniiegende Moment wirl^sam sein. Im Beispiel ist 
der Antriebsmotor 201 jedocli bzgi. seiner Drelizalil geregelt. Die einzustellende Drehzaiii 
wird z.B. von der Maschlnensteuerung und/oder durcii eine Bahnspannungsregeiung 
vorgegeben, welche die gewOnsclite Drehzalil vor dem Hintergrund der zu erzieienden 
Bahnspannung in Bezug zu eIner nachfolgenden, nicht daigesteliten Zugwaize vorgibt. Im 
Regelfail erfoigt ein Naclieiien der Zugwaize 202 und damit ein Bremsen mit dem 
Antriebsmotor 201. 

Die Bahnspannung wird Im dargestellten Ausfllhmngsbelspiei mit einer der Zugwaize 202 
nachgeordneten Vonichtung ermittelt und Hngestellt. Hierzu umiauft die Bahn B eine in 
Ihrer Lage ortsVerSnderbare Waize 204, Insbesondere eine Tanzenvaize 204, und eine 
Messwaize 206. Die Tanzerwaize 204 Ist mittels eines Antriebes 207, belspieisweise 
eines mit Druckmlttel beaufschlagbaren Zyilnders 207, in Ihrer Lage verflnderiaar und mit 
einer Kraft entgegen eIner durch die die Waize 204 umschlingende Bahn B erzeugten 
Zugkraft beautschlagbar. 

Das Elnzugwerit 200 verfDgt welteriiin Qber eine Bahniaufregelung zur seltlichen 
Ausrichtung der Bahn B mittels einer entsprechende Vonichtung, welche Mittei zum 
seltlichen Versetzen 208, z.B. einen Drehrahmen 208, sowie eine Messeinrichtung zur 
Erfassung der Lage der Bahnkante 209 aulweist. Die Messung erfoigt belspieisweise Qber 
einen Sender, einen Spiegel und einen EmpfSnger fQr den reflekllerten Strahl. iy/iitteis 
einer In Fig. El nur schematisch angedeuteten Steuer- und/oder Regeleinrichtung 211 
erfoigt ein Vergieich des Istwertes x-ist mit einem belspieisweise von der 
l\/iaschinenst6uerung vorgegebenen Sollwert x-soll fQr die Lage der Bahnkante. Uegt eine 
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Abweichung vor, so wind von der Steuer- und/oder Regelelnrichtung 21 1 ein die 
Abweichung kompensierender Stellbefehl A an einen nur schematisch angedeuteten 
Antrieb 212 gegeben. In einer vorteilhaften Weiterbildung 1st die IVIesseinrichtung 209 in 
ihrer axialen Lage ortsverSnderbar, z.B. Qber ein Antriebsmittel fernbetatlgt, ausgefUhrt. 
So lasst sicli auf Stellbefehl von einem Bedienpult her Oder aber automatisch durch die 
Mas(*iinensteuerung eine Position ieaing auf der Basis von Infomiatlonen bzgl. einer fOr 
die gepiante Produktion venwendete Bahnbreite vomehmen. 

In einer vorteilhaften AusfUhrung stehen die Bahnlaufregelung 208, 209, 21 1 , 212 des 
EInzugswerkes 200 und die Steuemng und/oder Regelung 1 14 der Tragarme 101; 102 
des Rollenwechslers 100 miteinander in verfahrenstechnischer Wirkverblndung (in Fig. R1 
und El angedeutet). 

Die Bahnlaufregelung 208, 209, 211.212 weist - von einer Nulliage betrachtet - einen 
durch die Mechanik begrenzten Stellberelch auf. Wird ein vordefinierter und/oder 
vordefinlerbarer Grenzbereich erreicht, so wIrd, beispielsweise durch die Steuerung 21 1, 
ein Kon-ektunwert K, beispielsweise ais Offeet fQr den Sollwert y-soll der Rollen- oder 
Tragamiposltion an den Rollenwechsler 100 bzw. dessen Steuerung 1 14 gegeben. Bei 
EnBlchen eines Grenzbereichs fllr den Stellweg der Bahnlaufregelung 208, 209, 211, 212 
wird somit eine Korrektur der Roilenlage im Rollenwechsler vorgenommen. In 
Weiterbildung wird die Komektur derart vorgenommen, dass die Bahnlaufregelung 208, 
209, 21 1, 212 wieder In einen zulSsslgen Bereich, vorleilhaft nahe Ihrer Nulliage 
zurUckkehren kann. 



FQr das mehrfarblge Bedmcken der Bahn B; B" verfOgt die Druckmaschlne Ober mehrere, 
Z.B. mindestens vier, hier Insbesondere fOnf Im wesentlichen gleich ausgestattete 
Druckeinheiten 300. Die Druckeinheiten 300 sind vorzugsweise nebenelnander 
angeordnet und warden von der Bahn B; B' horizontal durchlaufen. Die Doickelnheit 300 
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1st bevorzugt als Druckeinhelt fDr den Offsetdruck, Insbesondere als Doppeldruckwerk 300 
bzw. als l-Dmckwerk 300 mit zwei Offsetdruckwerken 301 fQr den beldseitlgen Druck Im 
sog. Gummi-gegen-Gumml-Betrieb ausgefUhrt. MIndestens einer der Daickeinheiten 300 
sind zumindest im unteren Bereich, und optional im oberen Bereich, Walzen 302 vor und 
nachgeordnet, mittels welchen eine einlaufende Bahn B; B' um die Dmckelnheit 300 
unten oder oben hemmfUhrbar, eine um eine vorgeordnete Dmckelnheit 300 
iiemmgefUhrte Bahn B; B' durch die Dmckeinheit 300 durchfllhrtiar, oder eine durch die 
Dmckelnheit 300 durchgefOhrte Bahn B; B' um die nachgeorxinete Dmckelnheit 300 
hemmfUhrbar ist. 

Rg. D1 zelgt schematisch die Anordnung zweler Qber die Bahn B; B' zusammen 
wirkender Druckwerke 301 mIt je einem als Obertragungszyllnder 303 und einem als 
Formzyilnder 304 ausgefOhrten Zylinder 303; 304, einem Farbwerk 305 und einem 
Feuchtweri< 306. In einer vortellhaflen Ausgestaltung verfOgt die Dmckelnheit 300 je 
Formzyilnder 304 Uber Vorrlchtungen zur halb- oder voUautomatlschen PlattenzufQhmng 
310. 

Die Zylinder 303; 304 welsen jeweils einen Umfang zwischen 540 und 700 mm auf, wobei 
vorzugsweise Form- und Obertragungszyllnder den seHben Umfang aulwelsen. 
Vortellhafter Welse liegen die Umfange zwischen 540 und 630 mm. In einer speziellen 
AusfQhmng liegt die Abschnittiange a bel 620 ± 10 mm. In Welterbiidung Ist die 
Dmckeinheit derart ausgefUhrt, dass mIt einlgen wenigen VerSndemngen wahlweise 
Zylinder 303; 304 mIt einem Umfang von 546 mm, 578 mm, 590 mm oder 620 mm 
ausfUhrbar Ist. So erfoigt beisplelsweise lediglich ein Austausch von Lagerelementen oder 
eine veranderte Lage der Bohmngen Im Seitengestell (und AnguH; s.u.) fUr die Zylinder 
303; 304 und eine Anpassung des Antriebes (Hebel. s.u). 

Der Obertragungszyllnder 303 welst auf seinem Um^ng zumindest einen nicht 
dargesteliten Aulzug auf, welcher In mindestens einem axial auf der Mantelfiache 
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verlaufenden Kanal gehalten 1st. Vorzugsweise weist der Obertragungszyllnder 303 
lediglich einen Uber die wirksame Lange des Ballens und nahezu den vollen Umfang 
reichenden Aufeug auf. Der Aufeug 1st vorzugsweise als sog. Metalldrucktuch ausgefUhrl, 
welches eine elastische Schicht (z.B. Gummi) auf einer Im wesentllchen 
dimensionsstabilen TrSgerschicht, z.B. eine dOnne Metallplatte, auiweist. Die Enden 
dieses Aufeuges wenden nun durch eine Offnung an der Mantelflache in den Kanal 
eingefOhrt und dort relb- oder FormschiUsslg gehalten. Infi Fall eines Metalldmcktuches 
sind die Enden abgebogen/abgekantet und die Offnung weist In Umfangsrichtung im 
Bereich der Mantelflache eine Breite auf. weiche Kleiner oder gleich 5 mm, insbesondere 
kleiner oder gleich 3 mm ist. 

Das Farbwerk 305 weist neben einer FarbzufUhrung. z.B. einem Farbkasten 31 1 mit einer 
Stelivonichtung 312 zur Regulierung des Farbflusses, eine VIelzahl von Walzen 313 bis 
325 auf. Die Farbzuftlhmng kann auch als Rakelbalken ausgefUhrt seln. Die Farbe 
gelangt be! anelnander angestellten Walzen 313 bis 325 vom Farbkasten 31 1 Qber die 
Duktonwaize 313, die Fiimwaize 314 und eine erste Farbwaize 315 auf eInen ersten 
Reibzyllnder 316. Von dort gelangt die Farbe je nach Betriebsweise des Farbwerks (slehe 
unten), Qber mindestens eine Farbwaize 317 bis 320 auf mindestens einen welteren 
Reibzylinder 321; 324 und von dort Qber mindestens eine Auftragwaize 323 bis 325 auf 
die Oberfiache des Fomnzyllnders 304. In einer vortellhaflen AusfQhrung gelangt die 
Farbe vom ersten Reibzyllnder 316 Qber verschiedene mSgliche Wege wahlweise oder 
gieichzeitig (In Serie oder parallel) Oberzwei weitere Reibzyllnder 321; 324 zu den 
Auftragswalzen 323 bis 325. 

Wie in Fig. D1 fQr die Farbwaize 317 strichliert dargestellt, Ist diese In eine erste Position 
(durchgezogen) bringbar, in weicher sie die Farbe vom ersten Reibzylinder 316 abnimmt 
und Qber den zweiten Reibzyllnder 324 und zumindest die Auflragswaize 325 dem 
Formzyiinder 304 zufOhrt. Dieser Weg ist prinzipieli unabhSnglg von unten beschriebenen 
Wegen der Farbe vom ersten Reibzylinder 316 oder vom zweiten Reibzylinder 324 Qber 
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die Farbwaize 318 und einen dritten Relbzylinder 321 zum Formzylinder 304. In einer 
zweiten Position der Farbwaize 317 (stiichllert) 1st diese vom nachgeordneten 
Relbzylinder 324 abgestellt, der Weg der Farbe Qber den zweiten Relbzylinder 324 1st 
unterbrochen. In vortellhafter AusfQhrung des Farb- und Feuchtwerkes 305; 306 kann der 
zweite Relbzylinder 324 gleichzeltig mit einer Waize 328, z.B. Auftragwalze 328, des 
Feuchtwerkes 308 zusammen wirken. Auf dem zweiten Relbzylinder 324 befindliches 
Fluid (Farbe und/oder Feuchtmlttel), kann dann - die Walzen 324. 325, 328 sowie der 
Zyllnder 304 entsprechend aneinander angestellt - gleichzeltig Qber die Auftragwalze 325 
und 328 an den Formzylinder 304 abgegeben werden. 

Die Farbwaize 318 ist ebenfails vortellhaft in zwel Positionen bringbar. In einer ereten 
Position nimmt die Farbwaize 318 die Farbe vom zweiten Relbzylinder 324 ab, welcher 
die Farbe vom ersten Relbzylinder 316 Ober die Farbwaize 317 (in Ihrer ersten Position 
befindlich) erhSlt. Von der Farbwaize 318 wird die Farbe, ggf. Qber weltere Farbwalzen 
319; 320. einem dritten Relbzylinder 321, und von dort (iber mindestens eine 
Auftragwalze 322; 323 dem Fomizyllnder 304 zugefUhrt. In einer zweiten Position 
(strlchliert) der Fariawalze 318 erfolgt die Abnahme der Faribe direkt vom ersten 
Relbzylinder 316. Diese zweite Position der Farbwaize 318 ist Insbesondere dann von 
Bedeutung. wenn sich die Farbwaize 317 in Ihrer zweiten (strichlierten) Position beflndet. 

IVlit der bewegbaren Waize 317 ISBt sich bei Bedarf ein erster Farbweg Qber zwel 
Relbzylinder 316; 324 zwischen dem ersten und dem zweiten Relbzylinder 316; 324 
unterbrechen. 

Mit der bewegbaren Auftragswaize 318 lalit sich somit ein direkter Farbweg Qber zwel In 
Serie angeordnete Relbzylinder 316; 321 oder drei in Serie angeordnete Relbzylinder 
316; 321; 324 realisleren - ersterer unabhSngig davon, ob zu diesem Weg zusStzlich und 
parallel der o.g. erste Farbweg Qber den zweiten Relbzylinder 324 realislert Ist oder nicht. 
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Wie in Fig. D1 stricliliert dargestellt, ist die Auftragswaize 318 in eine erste Position 
(stricliliert) bringbar, in welcher sie die Farbe vom ersten Reibzyiinder 316 abnimmt und 
aber die Auftragswalzen 319; 320 dem zweiten Reibzyiinder 321 zufUhrt. In einer zweiten 
Position nimmt die Auftragswaize 318 die Farbe von einem dritten Reibzyiinder 324 ab, 
welcher die Farbe vom ersten Reibzyiinder 316 Ober die Farbwaize 317 erhSit. Mit der 
bewegbaren Auftragswaize 318 mt sich somit ein direkter Weg von Farbe Uber zwei oder 
drei In Serie angeordnete Reibzyiinder 316; 321; 324 reallsieren - unabhangig davon, ob 
zu diesem Weg zusatzlich und parallel ein zwelter Weg der Farbe Uber iediglich zwel 
Reibzyiinder 316; 324 reaiislert ist oder nicht. 

Wie In Fig. D1 ebenfalis strichiiert angedeutet, Ist auch die Waize 328 bevorzugt In zwel 
Betriebs-Positlonen verbringbar, wobei sie In einer ersten Position wie oben dargelegt an 
den zweiten Reibzyiinder 324 angestellt und in einer zweiten Position von diesem 
abgestellt ist. In beiden Positionen wirkt sie jedoch mit dem Fomnzylinder 304 auf der 
einen, und mit einer weiteren WaIze 329 des Feuchtwerkes 306, z.B. einer Reibwaize 
329, Insbesondere einer changierenden Chromwalze 329 zusammen. Die Chromwaize 
329 ertiait das Feuchtmlttei von einer Befeuclitungseinrlchtung, z.B. einer Waize 330, 
weiche in ein Feuchtmltteivonrat 332, z.B. einen Wasserl<asten, tauclit Unter dem 
Wasseritasten ist vorzugswelse ein Topfblecii 335 zum Auffangen von sich am 
Wasserkasten biidendem Kondenswasser angeordnet, welches in einer vorteiihaften 
Ausfllhrung behelzbar, z.B. mittels Heizwendel, ausgefOhrt Ist. 

in vorteilhafter AusfQhmng sind die Chromwaize 329 sowie die Waize 330 Jewells in einer 
Richtung senkrecht zu Ihrer Achse bewegbar, z.B. in Hebein, gelagert, damit die Position 
der Auflragwaize 328 In o.g. Weise ver§nderbar ist 

Die Reibzyiinder 316; 321; 324 des Farbwerkes 305 sowie die Waize 329 des 
Feuchtwerkes 306 sind in Seitengesteilen (in Fig. D1 nicht dargestellt) axial bewegbar so 
gelagert, dass sie eine Changierbewegung ausUben kOnnen. Die Changierbewegung 
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erfolgt fDr die Relbzyllnder 316; 321 ; 324 und die Waize 329 Qber entsprecliende Getriebe 
gel<oppelt mit dem Jeweiiigen rotatorisclien Antrieb erzwungen. FQr die Waize 328 und die 
Auftragswaize 323 ist ebenfaiis eine Lagerung vorgeselien, weiclie ein Changieren 
eriaubt. Im Gegensatz zu den erstgenannten Reibzyiindem 316; 321 ; 324 und der Waize 
329 wird die axiale Bewegung jedoch lediglich Qber Frilrtlon der zusammen wirltenden 
l\/ianteifiaclien und nicht Qber ein entsprechendes Chiang iergetriebe veraniasst. Optlonai 
itann eine derart in axiaier Riclitung Freiiieitsgrade erm5glichende Lagerung auch fOr die 
beiden Auttragswaizen 322 und 325 vorgeselien sein. 

Die in Fig. D1 dargesteiite durcligezogene Anordnung im Faib- und Feuchtweric 305, 306 
zelgt dasfOr den „nomialen" Dmcltbetrieb vorgesehene Zusammenwirl«en der Waizen 

313 bis 330. Farb- und Feuchmlttelwege stehen neben dem Fomnzyiinder 304 auch Ober 
den zweiten Relbzyllnder 324 miteinander In Verblndung. Es eribigt neben direkter auch 
indlreitte Feuchtung. 

In Fig. D2 Ist schematisch (lediglich fOr das obere Druckweri< 301) eine Betrlebswelse 
dargestellt, wobei die Waize 317 vom zweiten Relbzyllnder 324 abgestellt ist, am 
Relbzyllnder 316 angestellt vert)leibt, und in einer Weiterbiidung glelchzeltig an die Waize 

314 angestellt Ist. Glelchzeltig ist die Waize 318 vom zweiten Relbzyllnder 324 ab- und an 
den ersten Relbzyllnder 316 angestellt. Der Farbweg erfolgt somit Qber den ersten und 
dritten Relbzyllnder 316; 321 . Die Auftragwaize 328 des Feuchtwerkes 306 befindet sich 
Im Kontakt zum zweiten Relbzyllnder 324, sodass ein Feuchtmittelauftrag direkt und Qber 
insgesamt fOnf Waizen 324, 325 und 328 bis 330 (FQniwalzenfeuchtwerk) erfolgt. EIner 
von drei Reibzylindern 316; 321; 324 des Farbwerks 305 und eine Auftragswaize 325 Ist 
somit durch Verstellbarkeit der Waize 317 und ggf. 318 dem Feuchtwerk 306 zuordenbar. 
Besonders geeignet ist diese Betriebsart von Farb- und Feuchtwerk 305; 306 beim 
Betrieb mit Sonderfarben, insbesondere be! Farben mIt hohen metallischen Antellen, 
und/oder wenn aus anderen GrQnden (z.B. Emulgierverhaiten und oder unnotlge 
Walzenverunrelnigung) kelne indirekte Feuchtung erfolgen soli. 
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Fig. D3 zeigt schematisch (lediglich fUr das obere Druckwerk 301) eine Betriebsweise, 
wobei die Waize 328 vom zweiten Relbzyiinder 324 abgestellt ist, Jedoch an der Waize 
329 sowie am Formzylinder 304 angestellt verbleibt. Eine Feuciitung erfolgt lediglich Uber 
die drei Walzen 328 bis 330. In nicht dargestellter Variante kann gleichzeitig ein Einfarben 
Qber samtliche Walzen 313 bis 325 des Farbwerks 305 bei angestellten Auftragswalzen 
323 bis 325 erfolgen. In der dargestellten Variante sind Jedocii gieiclizeitig die 
Auftragswalzen 323 bis 325 vom Formzylinder 304 abgestellt und der Antrieb des 
Farbwerks 305 z.B. ausgekoppelt bzw. stillgesetzt. Besonders geeignet ist die 
letztgenannte Variante fQr die Betriebsart von Farb- und Feuchtwerk 305; 306 beim sog. 
Blind plattenbetrieb, d.h. wenn der zugeordnete Formzylinder 304 bzw. dessen Druckform 
kein zu druckendes Bild tragt. Durch die Verstellbarkett der Waize 328 ist somit eine Wahl 
zwischen einem direkten Feuchten im „Drelwalzen-Feuchtwerk" und - in Abliangigkeit der 
Position von Waize 317 - einem indirekten Feuchten bzw. einem direkten Feuchten Im 
„FGniwalzen-Feuchtwerk" mSglich. 

In einer vorteilhaften Ausfuhrung des Farbwerkes 305 sind die aneinander angestellten 
Walzen 313, 314 und 315 derart zuelnander angeordnet, dass in Anstelllage 
Verbindungen V1, V2 der Rotationsachsen der Walzen 313 und 315 mit jeweiis der 
Rotationsachse der Waize 314 im wesentlichen einen rechten Winkel von ca. gO"" bilden, 
d.h. 80** < a < 100**, Insbesondere 85** < a < 95*'. In vorteilhatter Weiterbildung bildet eine 
Verbindung V3 zwischen Kontaktstelle, z.B. der Beruhrungsstelle der Stelleinrichtung 312, 
an der Waize 313 mit der Rotationsachse der Waize 313 ebenfalls im wesentlichen einen 
rechten Winkel, d.h. 80'' < p < 100**, insbesondere 85*' < p < 95**, zur Verbindung der 
Rotationsachsen der Walzen 313 und 314. Die Winkel a, p sind derart orientiert, dass die 
drei genannten gedachten Verbindungen VI, V2 und V3 zusammen eIn „Zick-Zack- 
Muster ergeben. Diese Anordnung ist insbesondere von Vorteil im Hinbtick auf die 
Entkoppiung unerwUnschter Bewegungen bei Aufbringung von Radlalkraften und im 
Hinblick auf verminderte Verschmutzung durch Farbnebel. 
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In vorteilhafter AusfQhrung ist die Anordnung der Walzen 313 und 314 so gewflhlt, dass 
die Rotationsacfise der als Filmwaize 314 ausgefulirten Waize 314 oberiialb der 
Rotationsachse der Dulctorwalze 313 iiegt. Allgemein ausgedrucl^t ist die Anordnung so 
gewahit, dass be! BerUcl^sichtigung der Drelirichtung der Walzen 313, 314 die einlaufende 
Seite der NIppstelle tiefer llegt als die auslaufende Seite. Mit dieser Anordnung wird ein 
hydrostatischer Keil auf der einlaufenden Seite der Nippstelle zwisclien den beiden 
Walzen 313; 314 vermieden, welcher die Walzen 313, 314 auseinander drQcken und zu 
ungleichmdl^iger FarbUbertragung fUhren l^nn. 

Von besonderem Vorleil Ist die Filmwaize 314 auf ihrer Mantelfiache mit einer 
OberflSchenstruktur 344 ausgefUhrt, welche lediglich eine gemlttelte tragende Oberfiache 
346, Z.B. Erhebungen 346, von 5 bis 15 %, insbesondere 5 bis 1 1 % im wirksamen 
Bereich aulWeist. Der genannte Anteil der tragende Oberflache 346 an der gesamten 
NAnrksamen Mantelfiache kann prinzipiell auf unterschiedlichste Weise durch gleichmadig 
verteilte Aussparungen, Ausfrasungen etc. verschiedenster Muster ausgefUhrt sein. Fig. 
D4 zeigt schematisch eine besonders vortellhafte Ausgestaltung der OberflSchenstruktur 
344, welche In einfacher Weise zu fertlgen Ist und darUber hinaus ein gUnstlges Verhalten 
in Bezug auf die Aufnahme und Abgabe der Farbe zeigt. 

Die Oberfiachenstruktur 344 der Filmwaize 314 besteht hierbei aus zwel Gruppen von auf 
der Abwicklung der WaIze 314 geradllnig verlaufenden Nuten 347; 348. Die Nuten 347; 
348 jeder Nutuntergruppe verlaufen parallel zueinander und sind gleichmgi&ig Qber die 
Umfangsfiache der Filmwaize 314 vertellt. Die Nuten 344 der ersten Nutuntergruppe 
veriaufen unter einem Drallwlnkel y. der Im Bereich von z.B. 20** und 40**, insbesonders 
25*' und 35**, llegt, relativ zur Langsachse ?7? der Filmwaize 314 Uber die Umfangsflache 
der Filmwaize 314 vertellt. Die Nuten 348 der zwelten Nutuntergruppe 28 verlaufen unter 
eInem Drallwlnkel (3 der im Bereich von z.B. -25** und -35"*, Insbesondere 28** und 38** 
Iiegt, relativ zur Langsachse der Filmwaize 314. Die Nuten 347; 348 der belden 
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Nutuntergruppen sind so angeordnet, dass sie sich auf der UmfangsflSche kreuzen. 
Durch die einander kreuzenden Nuten 347; 348 werden zwischen den Nuten 347; 348 die 
rautenfSrmige Eriiebungen 346 geblldet. 

EIne Tiefe t347; t348 der Nuten 347; 348 betragt, zumindest an ihrer tiefeten Stelle, 
vortellhaft 0,2 bis 0,6 mm, wobei die TIefen t347; t348 der beiden Nuten 347; 348 
bevorzugt im wesentlichen gleicii groB ausgefuhrt sInd. Bine Breite b347 der Nuten 347 
betrSgt vorteilhaft 1,0 bis 1,8 mm, eine breite b348 der Nuten 348 vorteilhaft 0,7 bis 1,6 
mm. Die zueinander parallel verlaufenden Nuten 347; 348 sollten derart voneinander 
beabstandet sein, dass die Seiteniangen der rautenformigen Erhebungen auf der einen, 
langeren Seite (z.B. benaclibart zur Nut 348) 0.5 bis 1,0 mm, und auf der anderen, 
kOrzeren Seite (z.B. benaclibart zur Nut 347) 0,4 bis 0,7 mm betragen. 

Die Herstellung der Nuten 347; 348 erfolgt in vorteilhafter AusfQhrung durch Entnalime 
von Oberflachenmaterial 349, z.B. durch FrSsen. Bevorzugt welsen sie im Wesentlichen 
einen kreisbogenabschnittsfOmiigen Querschnitt aufwelsen. DIeser Kreisbogenabschnitt 
wiederum weist fUr die breiteren Nuten 347 z.B. einen Radius im Bereich zwischen ca. 0,6 
und 1 ,0 mm, fUr die schmaleren Nuten 348 zwischen 0,4 und 0,8 mm auf. Die auf der 
IVIantelfiache spiralformig umlaufenden FrSsungen der Nuten 347 werden dann 
beispielsweise in einem Abstand a347 der Mlttelllnien von 1,85 bis 2,45 mm, die 
FrSsungen der Nuten 348 beispielsweise in einem Abstand a348 der Mlttelllnien von 1,35 
bis 1 ,95 mm vorgenommen. Das Oberflachenmaterial 349 ist beispielsweise als 
Kunststoff (z.B. Polyamid), insbesondere als sinterbeschichteter Kunststoff auf einem 
metalllschen WalzengrundkOrper 351, z.B. einem nicht dargestellten Metallrohr mit einer 
bevorzugten WandstSrke von 7,0 bis 12 mm ausgefUhrt. Eine Starke d349 (unverletzt, 
d.h. im Bereich der Erhebung 346) des Oberfiachenmaterials 349 liegt vorteilhaft bei 0,8 
bis 1,2 mm. 

Das Farbwerk 305 weist vortellhaft neben den genannten Walzen 313 bis 325 mindestens 
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eine weitere Waize 326 auf, mittels welcher im Farbweg, insbesondere vor dem ersten 
Reibzylinder 316, Farbe aus dem Farbwerk 305 entnehmbar ist. Dies erfolgt, indem an 
diese WaIze 326 selbst, Oder, wie dargestellt an eine mit dieser zusammen wirkende 
Waize 327 eine entsprecliende Abnalimevorriclitung 333 anstelibar Ist (Fig. D1). 

Fig. D5 zeigt die Abnalimevorrichtung 333, wIe sle mit der WaIze 327 (moglicli aucli 
WaIze 326, Jedocli an die Drelirichtung angepasst) zusammen wirkt. Ober die LSnge der 
WaIze 327 sind eine Mehrzaiil von Abstreifelementen 334 an die MantelflSclie ansteiibar. 
Insbesondere weist die Abnahmevorrlchtung 33 jeweils zumindest in einem Randbereich 
der WaIze 327 zumindest ein derartiges Abstreifelement 334 auf. Im Bereich eines 
mittleren Abschnittes der Waize 334 sind z.B. keine Abstreifelemente 334 vorgesehen. Je 
nach An- Oder Absteilen eines Oder mehrerer Abstreifelemente 334 kann in dem 
korrespondierenden Abschnitt der Waize 327 Farbe entnommen und z.B. in einem 
Behalter 336 aufgefangen werden. Ober die Waize 326 wird somit in diesem Abschnitt der 
Waize 315, und damit auch In etwa dem nachfolgenden Farbweg liis zum Fomizylinder 
304 (z.T. auch Uber RUckeinfarbung) Farbe entzogen (Senke). Durch Stellen bestimmter 
Abstreifelemente vom jewelligen Randabschnitt der Waize 327 her kann somit eIn 
Farbfluss im Farbwerk 305 auf eine Bahnbreite b; b' der zu bedruckenden Bahn B; B' 
eingestelit werden. Im AusfUhrungsbeispiel nach Fig. D5 sind von Jedem Randbereich der 
Waize 327 her jeweils eine Gruppe von mehreren Abstreifelementen 334, hier fOnf, im 
wesentlichen bUndig zueinander anschlieKend nebeneinander angeordnet. Zwischen den 
beiden Gruppen kann ein Abschnitt (konrespondierend zu einer minimalen Breite b' einer 
zu bedruckenden Bahn B') ohne Abstreifelemente 334 vorgesehen sein. 

Die Abstreifelemente 334 sind in der AusfUhrung nach Fig. D5 auf einer gemeinsamen 
Spindel 337 angeordnet und sind durch Verschwenken der Spindei 337 mittels eines 
Antriebes 338, hier beidseltig ]e ein mit Druckmittein betatigbarer Zylinder 338, an- bzw. 
abstelibar. Die Definition der wirksamen Abstreifelemente 334 erfolgt hier Qber das 
manuelle Stellen von Messern 339 Uber Jeweillge Hebelmechanlsmen 341. Das Stellen 
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der Messer 339 kann in einer vorteilhaften Weiterbildung jedoch auch durch einzelne 
Antriebe, beispielsweise mittels kleiner Druckmittelzyllnder, magnetisch, piezoelektrisch 
Oder motorisch, erfolgen. Von Vorteil sind hier fembetatigte Antriebe, beispielsweise von 
einem Leitstand und/oder einer Maschinensteuerung lier. 

In einer niciit dargestellten AusfQhrung werden die Abstreifelemente 334 niclit insgesamt 
an- bzw. abgestellt, sondern ein Stellen erfoigt fOr jedes Abstreifelement 334 einzein, z.B. 
durcli einzelne Antriebe, beispielsweise mittels kleiner Druckmittelzylinder, magnetisch, 
piezoelektrisch Oder motorisch. Von Vorteil sind auch hier fembetatigte Antriebe, 
beispielsweise von einem Leitstand und/oder einer Maschinensteuerung her. 

Im Zusammenhang mit der Variante bzw. AusfQhrung mit fembetatigbaren Antrieben ist 
eine nachfolgend beschriebene Verfahrensweise bei der Einstellung des Farbwerkes 305 
von Vorteil: Bel der Einstellung des Farbflusses auf das Produkt und/oder die Brelte b; b' 
der zu bedruckenden Bahn B; B' wlrd der Farbzufluss aus dem Fari^kasten 311 in das 
Farbwerk 305 zonenweise durch Einstellen von Durchlassspalten zwischen Farbkasten 
31 1 und der ersten Waize 313 vorgenommen (Fig, D6). Dies erfoigt z.B. fernbetatigt durch 
Stellen von Farbmessem 343 mittels in Fig. D6 nicht dargestellter Antriebe. Wird eine 
mittig laufende Bahn B' bedruckt, welche ledigllch teilbreit ist, so werden z.B. 
grundsatzlich je Seite der WaIze 313 mindestens eines der Farbmesser 343 geschlossen. 
Die Anzahl der grundsatzlich aufgrund der Bahnbreite zu schlleftenden Farbmesser 343 
richtet sich nach der Breite b; b' der Bahn B; B'. DarUber hinaus kSnnen natOriich in 
AbhSngigkeit vom Druckbild, d.h. vom Farberfordemis in den jeweiligen Zonen des zu 
druckenden Bereichs, Farbmesser geschlossen sein. 

Die von der Breite der Bahn B; B* abhSngige Grundeinstellung wird nun In vorteilhafter 
AusfQhrung durch die Maschinensteuerung automatisch in AbhSngigkeit von der zu 
bedruckenden Bahnbreite vorgenommen. Diese Information liegtz.B. in der 
Produktinformation und/oder im Rollenwechsler 100 vor. Die Information Qber die 
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Bahnbreite bzw. die Information Dber gesclilossene Farbmesser 343 wird nun zur 
Steuerung der o.g. Antriebe fQr die einzein betatigbaren Abstreifelemente 334 oder 
l\/lesser 339 lierangezogen. Es werden aufgrund dieser Infomiatlon die zu schlieBenden 
Abstreifelennente 334 bzw. Messer 339 ermittelt und die entsprechenden Antriebe 
angesteuerl. Die Steuerung von Farbmessem 343 auf der einen Selte und der Messer 
339 bzw. Abstreifelemente 334 auf der anderen Seite kann auf der Basis gemeinsam 
vorliegender Informationen - z.B. Qber die Balinbreite - auch parallel erfolgen. 

Die Zylinder 303; 304 und die Walzen 313 bis 330 von Farb- und Feuchtwerk 305; 306 
sind jeweils stimseitig in bzw. an Gestellwanden 352; 253 gelagert (siehe Fig. D7). 
Exempiarlsch sind in Fig. D7 jedocli lediglich die Walzen 329 und 330 mit ihrer unten 
nailer besciiriebenen Befestigungs- und Antriebsmimik sowle der ebenfalls unten 
eriauterte Hauptantrieb 354 der Druckeiniieit 300 dargestellt. 

Eine der Gestellwande 352; 353, insbesondere diejenlge auf der Seite des 
Hauptantriebes 354, ist ein- oder mehrteilig derart ausgebildet, dass eln abschlielibarer 
Hohlraum 356, z.B. Schmiemiittelraum 356, gebildet werden kann, welcher sich 
zumindest Qber einen Bereich erstreckt, der stimseitig samtliche Zylinder 303; 304 und 
rotatorisch angetriebene Walzen uberdeckt. Wie in Fig. D8 schematisch dargestellt, ist 
stimseitig eine losbare Abdeckung 357 fQr den Hohlraum 356 vorgesehen. Auch die 
andere Gestellwand 352 bildet mit einer lasbaren, stimseitig angeordneten Abdeckung 
358 einen Hohlraum 359, In welchem u.a. die Schalt- und Steuereinrichtungen 361 
(strichliert), z. B, In Fomi eines Schaltschrankes 361, der Druckeinheit 300 untergebracht 
sind. Durch die stimseitige Anordnung der Schalt- und Steuereinrichtungen 361 Ist im 
Gegensatz zur Anordnung zwischen den Druckeinheiten 300 der Vorteil gegeben, dass 
der Raum zwischen zwel Druckeinheiten 300 von beiden Seiten begehbar ist. Eine 
Bedienseite der Druckmaschine Ist somit frei wahlbar. Dies wird weiter dadurch 
unterstutzt, dass eine die Druckeinheiten 300 verbindende Langstraverse 362 wahlwelse 
an der Gestellwand 352 oder 353 anordenbar ist. 
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Auf der den Zylindem 303; 304 zugewandten Seite weisen die Gestellwande 352; 353 
Jewells einen aus der Flucht der jewelligen Gestellwand 352; 353 herausragenden Ansatz 
363 auf. Der Ansatz 363 ist vorteilhaft einstQckig mit dem Seitengestell ausgebildet und ist 
vorzugsweise bei der Herstellung in einer Gussform ais sog. Anguss 363 liergestellt. Der 
Anguss 363 weist durcli iiin und die Flucht der Gestellwand reicliende Bolirungen zur 
Aufnahme von nicht dargestellten Legem auf. Der Anguss 363 erstreckt sich, 
insbesondere zusammenhangend, Uber den stirnseitigen Berelch der Form- und 
Obertragungszylinder 303; 304, nicht jedoch uber stimseitige Bereiche von changierenden 
und/oder changierbaren Farb- oder Feuchtwerkswalzen. 

Die Walzen 329 und 330 sind innen an den Gestellwanden 352; 353 in Hebein 364; 366 
um eine zur jewelligen Rotationsachse parallele Schwenkachse S329; S330 schwenkbar 
gelagert (siehe Fig. D9). Hierbei fallt die Schwenkachse S329 mit der Rotationsachse der 
Waize 330 zusammen und wird bei verschwenken des Hebels 364 mit der Waize 330 
mitbewegt. Die Schwenkachse 8330 der Waize 330 ist gestelifest. Ebenfails mit dem 
jeweiligen IHebei 364; 366 verbunden und mit der Jewelligen Waize 329; 330 mitbewegt ist 
Je Waize 329; 330 ein Antriebsmotor 367; 368 vorgesehen, welcher z.B. uber ein 
Eckgetriebe 369; 371 die Jewellige Waize 329; 330 mechanisch unabhangig voneinander 
rotatorisch einzeln antreibt. Der Antriebsmotor 367; 368 ist vorzugsweise als bzgl. der 
Drehzahl regelbarer (insbesondere stufenlos) Elektromotor 367; 368, insbesondere 
Drehstnommotor 367; 368 ausgefUhrL Die Einstellung der Drehzahien bzw. der Feuchtung 
kann vortellhafler Weise vom Leitstand aus, z.B. vom Farbstellpult erfolgen, wo sie auch 
angezelgt wird. In einer bevorzugten AusfUhrung ist der Maschinensteuerung eine 
Konrelation zwischen Maschinengeschwindigkeit und Feuchtung bzw. Drehzahl hinterlegt, 
durch welche die zu einzuregelnde Drehzahl der beiden Walzen 329; 330, insbesondere 
der Waize 330, vorgebbar ist. 

Der jeweilige Hebel 364; 366 ist durch einen Antrieb 372 373, Insbesondere mit 
Dmckmittel beaufschlagbaren Zylindern 372 373, verschwenkbar. Die Walzen 329; 330 
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sind vorzugsweise beidseitig in entsprechenden Hebein 364; 366 jeweils mit Antrieben 
372 373 fQr die Schwenkbewegung an den beiden GesteilvvSnden 352; 353 geiagert. 

Die Waize 329 weist auf der dem rotatorisclien Antrieb gegenOberliegenden Stirnseite ein 
Getriebe 374 zur Erzeugung einer axialen Changierbewegung aus der rotatorlschen 
Bewegung auf. Dieses Getriebe 374 ist vorzugsweise aulierhaib des Walzenl^Orpers 
angeordnet, urn punlctuelle Erzeugung von Reibungswarme in der WaIze 329 zu 
vermeiden. In vorteiihafter AusfUhrung befindet sicli das Getriebe 374 Im Berelch der 
selben Gesteliwand 353 wie der Hauptantrieb 354, der rotatoriscfie Antrieb der Walzen 
329 und 330 jedoch auf der gegenQberiiegenden Seite, d.h- im Bereicii der Gesteliwand 
352. Ist der Hohlraum 356 als Schmlemriittelraum ausgefUhrt, so l<ann das Getriebe 374 
ais offenes, nicht eigens geschmiertes Getriebe 374 in diesem angeordnet sein. Die 
WaIze 329 ist auf der dem Getriebe 374 entfemten Seite auf einer mit der Motonvelie Ober 
das Eclcgetriebe 369 und eine wlnlcelausgleichende Kupplung 375, z.B. 
Bogenzaiinkupplung 375, und eine Welie 376 in einem Lager 377 derart geiagert, dass 
eine rotatdrische Bewegung Ubertragen, jedoch eine axiaie Bewegung der WaIze 329 
gegentiber der Welle 376 moglich ist (Fig. D1 1). Das Lager 377 ist vorteiihaft ais 
Drehmoment Qbertragende KugelbOchse ausgefGhrt, wobel Kugein z. B. sowohl in 
LSngsnuten der Welle 376 als auch LagericSrpers laufen, ein Drehmoment Qbetragem, 
aber den Lagerkorper relativ zur Welie 376 axial bewegbar haiten. Der Lageri<6rper ist 
beisplelsweise verdrehsicher mit dem WaizenkOrper der WaIze 329 verbunden. 

Fig. D12 zeigt eine vorteilhafte AusfQhrung des Getriebes 374 im Bereich der anderen 
Stirnseite der Walze 329, welches grundsatziich auf die Funktion eines Kurvengetriebes 
mit einer kurvenformig umlaufenden Nut 376 und einem eingreifenden Anschlag 377 
basierend ausgebildet Ist. Eine auBere BUchse 378 mit Innenverzahnung istfest mit dem 
Hebe! 364 verbunden und tragt den Anschlag 377 (oder die Nut 376). Ober eine flexible 
aber drehsteife Verbindung 379 (gelenkig oder biegeelastisch) ist eine innere BUchse 381, 
welche die Nut 378 (oder den Anschlag 377) tragt, mit einem Zahnring 380 mit 
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Aulienverzahnung verbunden. Der Zahnrlng 380 ist drehbar auf einem Exzenter 382 
gelagert, welcher drehsteif aber exzentrisch zur Rotationsachse der Waize 329 Uber eine 
Welle 385 mit dieser verbunden ist Bei Rotation der WaIze 329 laufl der Exzenter 382 urn 
und lasst den Zaiinring 380 in der iiebelfesten Innenverzahnung abrollen, wobei die 
innere Buclise in Rotation gegenuber der iiebelfesten auReren Buchse versetzt wird. Ein 
Untersetzungsverhaltnis zwisclien der rotation der WaIze 329 und der inneren BUchse 
wird durcii das Z§iineverliaitnis zwisclien Innenverzalinung und Zaiinring 380 festgelegt. 
Die durch die Kurve der Nut 376 erzwungene axlale Bewegung der inneren BQclise 381 
wird als Cliangierbewegung Uber die druck- und zugbelastbare Verbindung 379, eine 
drucl<- und zugbelastbare Lagerung zwisclien Exzenter 382 und Zahnring 380 und die 
Welle 385 auf die WaIze 329 Qbertragen. 

Wie in Fig. D7 bereits ericennbar, erfolgt der Antrieb der Zylinder 303; 304 der 
Druckelnlieit 300 Qber einen Hauptantrieb 354, z.B. einen gestellfesten Elektromotor 354, 
insbesondere Qber einen bzgl. seiner Drehwinkellage regelbaren Elektromotor 354, 
welcher vorteilhaft wassergekUhIt ausgefuhrt ist. In Fig. D13 ist die Anordnung des 
Antriebes von der Gestellwand her nach au&en betrachtet dargestellt. Der Elektromotor 
354 treibt mit seinem nicht in Fig. D7 sichtbaren Ritzel 383 (strichllerter Pfeil) nicht direkt 
auf ein Antriebsrad 386; 387 eines der Zylinder 303; 304, sondem Uber ein Zwischenrad 
384. Das Zwischenrad 384 ist in einem Hebel 388 gelagert, welcher um eine 
Rotationsachse R383 des Ritzels 383 prinzipiell verschwenkbar gelagert ist. Bei fester 
Lage des Elektromotors 354 bzgl. der Seitenwand 353 des Gestells kann fUr 
verschiedenformatige Druckeinheiten 300 in einfacher Weise eine Anpassung an 
unterschiedliche Zyllnderumfange (und somit unterschledllche Umfdnge der AntriebsrSder 
386; 387) erfolgen. Je nach Format der Druckeinheit 300 wird bei der Montage der Hebel 
388 so verschwenkt, dass das Zwischenrad 384 in optimalem Eingriff mit dem 
betreffenden Antriebsrad 386; 387 steht. Vorteilhaft sind Fixierungselemente 389, z.B. 
Botzen 389 und entsprechende, nicht dargestellte Bohrungen (an der Antriebseinheit 
und/oder in der Gestellwand 353) vorgesehen, mittels welchen der ausgerichtete Hebel 
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388 nach Montage In der betreffenden Lage bezQglich der Gestellwand 353 und/oder dem 
Elektronnotor 354 fixierbar ist. Vorzugsweise werden bei der Herstellung der Bauteile im 
Werk berelts die fur das betreffende Format relevanten Bohrungen vorbereitet In einer 
Druckeinheit 300 bzw- Dmckmaschine fUr ein erstes Format (Abschnittiange) ist der Hebel 
338 in einer anderen WInkelstellung gegenUber der Vertikalen fixiert als in einer 
Druckeinheit 300 bzw. Druckmaschine fQr ein zweites Format (Absclinittlange), wobei der 
Elektomotor 354 seine Lage bzgl. der Gestellwand 353 beibelialt. 

Gmndsatzlich kann der Antrieb vom Zwischenrad 384 auf ein beliebiges der Antriebsrader 
386; 387 erfolgen. Vorzugsweise erfolgt der Antrieb jedoch zunflchst auf das Antriebsrad 
387 eines der beiden Formzylinder 304. Von dort wird auf das Antriebsrad 386 des 
zugeordneten Obertragungszylinder 303, von dort auf den anderen Obertragungszylinder 
303 und letztlicli auf den zweiten Fomizylinder 304 getrleben. Die Antriebsrader 386; 387 
sind drehfest, z.B. Gber Zapfen, mit dem jeweiligen Zylinder 303; 304 verbunden. Ober mit 
den beiden Formzylindem 304 drehfest verbundene weitere Antriebsrader 391 erfolgt der 
rotatorische Antrieb auf eine oder mehrere Walzen 313 bis 327 des zugeordneten 
Farbwerkes 305. Vorteilhafter Welse werden vom Formzylinder 304 her die Reibzylinder 
316; 321; 324 rotatorisch Uber eine formschlUssige Antriebsverbindung angetrieben, die 
Duktorwaize 313 welst einen eigenen rotatorischen Antrieb, z.B. einen eigenen, 
mechanlsch unabhangigen nicht dargestellten Antriebsmotor, auf. Die Ubrigen Walzen 
314; 315; 317 bis 320, 322; 323 und 325 bis 327 des Farbwerks 305 werden ledlgllch 
Qber Friktion rotatorisch (und ggf. axial, s.o.) mit angetrieben. 

Vom Antriebsrad 391 wird vorteilhafter Welse Qber Zwischenrader 392 auf Antriebsrader 
393; 394 der beiden Reibzylinder 321; 324 getrieben (Fig. D14). Die Zwischenrader sInd 
vorzugsweise Ein- bzw. auskuppelbar ausgefUhrt, so dass der entsprechende Antriebszug 
und der Formzylinder 04 mechanisch vonelnander zu trennen ist. Vom Antriebsrad 394 
des Reibzylinders 324 wird uber ein weiteres Zwischenrad 395 auf ein Antriebsrad 396 
des Reibzylinders 316 getrieben. Die Antriebs- bzw. Zwischenrader 392 bis 396 sind 
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vorzugswelse als ZahnrSder 392 bis 396 ausgefQhrt. Die Antriebsverbindungen sind 
depart ausgefOhrt, dass eine axiale Bewegung der Reibzylinder 316; 321; 324 ermOglicht 
1st. 

Wie in Fig. D1 angedeutet, weist das DmcloA/erIc 301 In vorteilhafter Ausgestaltung jeweils 
eine Vorrlclitung 401 zum - zumindest teilautomatisierten - Wechsel einer Druclcform 405 
auf dem zugeordneten Fomizylinder 304 auf. Die Vonichtung ist zweiteilig ausgefQhrt und 
weist eine im Bereich einer NIppstelle zwisclien Form- und Obertragungszylinder 303; 304 
angeordnete AndrQclcvomchtung 402, aucli „Weclisellialbautomaf 402 genannt, und 
einen davon baulicli getrenntes Magazin 403 mit Zufufir- und Aufnahmeeinriciitungen fUr 
die Druckfonnen 405 auf (Fig. D15, D16). 

Die Druckform 405 reicfit - unabhSngig vom Vorliandensein einer Vorrichtung 401 zur 
UnterstOtzung des Druckformwechsels im wesentlichen Qber die gesamte zu bedruckende 
Brelte der Baiin B; B' und im wesentlichen (bis auf einen StoB bzw. eine Kanaloffnung) 
urn den gesamten Umfang des Formzyiinders 304 und ist entsprechend dimensioniert. 
Dementsprechend sind falls vorhanden auch Wechselhalbautomat 402 sowie Magazin 
403 in axialer Erstreckung dimensioniert 

Das Druckwerk 301 weist zumindest einen Wechselhalbautomaten 402 auf. Hierzu ist an 
einer gestellfeste Traverse 404 eine Rolle 406 bewegbar, z.B. fedemd angeordnet, 
welche mittels eines Antriebes 407, z. B. eines mit Druckmlttel beaufschlagbaren 
Hohlkorpers 407, in Richtung MantefflSche des Zylinders 304 anstellbar (z. B, entgegen 
der Federkraft) bzw. abstellbar (z. B. bel Entlastung) Ist Zusatzlich kann ein ebenfalls an- 
bzw. abstellbarer Schutz 408 urn einen Drehpunkt D408 gelagert, und mittels eines 
Antriebes 409, z. B. eines mit Druckmlttel beaufschlagbaren Hohlkfirpers 409 in Richtung 
Mantelflache des Zylinders 304 anstellbar (z. B. entgegen der Federkraft) bzw. abstellbar 
(z. B. bei Entlastung) sein. 
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Im Prinzip lasst sich mit dem beschriebenen Wechselhalbautomaten 402 eine Druckfbrm 
406 halbautomatisch aufplatten. HIezu wird belspielsweise von Hand eine aufzuziehende 
Druckform 405 In den Raum zwischen Rolle 406 und Formzylinder 304 eingefiihrt und 
verbleibt dort zunSchst lose geklemmt. AnschlleBend wIrd die Rolle 406 angestellt und der 
Zyllnder 304 (hier In Uhrzelgerrichtung) gedreht. Die vorlaufende Kante der Druckform 
405 (Z.B. urn 40' bis 50°, insbesondere urn ca. 45" abgekantet) sprlngt In eine Offhung 
41 1 eines Im Formzylinder 304 axial Qber zumindest die nutzbare Breite verlaufenden 
Klemm- und/oder Spannkanals; die Druckfbmri 405 wird um durx:li Drehen des Zyllnders 
304 um denselben gewickelt bis die nachlaufende, insbesondere um ca. 90° abgebogene 
Kante ebenfalls von der Rolle 406 In den Kanal gedrOckl wird. Danach wird eine ggf. 
vorhandene, symbolisch angedeutete Arretlerung, Klemmung Oder Spannvonichtung 410 
betatigt, Ein Abplatten erfolgt entsprechend in umgekehrter Abfblge, die 
herausgeschobene Druckform 406 kann aus dem Zwischenraum zvw'schen Rolle 406 und 
Zyllnder 304 manuell entnommen werden. Die Offnung 41 1 zum Kanal weist im Bereich 
der Mantelfiache in Umfangsrichtung des Zylinders 304 vorzugswelse eine Breite von 1 " 
bis 5 mm, insbesondere klelner Oder gleich 3 mm auf. Die Klemmung 410 ist vorteilliaft 
pneumatisch betatigbar, z.B. als ein oder mehrere pneumatisch betatigbare Hebel. welche 
im geschlossenen Zustand mittels Federkrafl gegen das In den Kanal relchende 
naciilaufende Ende vorgespannt sind, ausgefQhrt. Als Betatigungsmittel 1st bevorzugt ein 
mit Druckmittel beaufschlagbarar Schlauch einsetzbar. 

In bevorzugter AusfQhrung erfolgt das Zu- bzw. AbfQhren der Druckfomi 405 jedoch 
automatisch durch das baullch vom Wechselhalbautomal 402 getrennte Magazin 403. 
Wie in Fig. D15 zu erkennen, ist das Magazin 403 um einen Schwenkpunkt D403 bzgl. 
des Seitengestells verscliwenkbar gelagert. Eine Rolle 412 ist um eine zur Zyllnderachse 
parallel verlaufende Schwenkaclise verscliwenkbar, und duroh einen Antrieb 413 
antreibbar im Magazin 403 gelagert. Die Rolle 413 dient beim Aufzlehen einer neuen 
Druckform 405 einem Durchbiegen der Dmckform 405 in der Welse, dass eine 
Vorspannung des Vorlaufenden Endes gegen die Mantelfiache des Zylinders 304 
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resultisrt. 

Ebenso ist eine Klappe 414 Im Magazin 403 um eine zur Zylinderachse parallel 
verlaufende Schwenkachse durch einen Antrieb 416 verschwenkbar gelagert. Die Klappe 
41 dient zum (5ffnen bzw. SchlieBen eines in Rg. D16 erkennbaren Zufuhrschachtes 417 
flir neu aufzulegende Druckformen 405. Bel geschlossenem Zufuhrschacht 417 ist der 
Weg far eine abzunehmende Druckform 405 an der Rolle 412 vorbei in einen 
Aufnahmeschacht 418 frei (in Fig. D16 beide Stellungen angedeutet). Im Inneren des 
Magazlns 403 Ist zum Transport der Dmckformen ein Schlitten 419 In LSngsrichtung zu 
den SchSchten 417; 418 bewegbar angeordnet Er weist eine Klemmvonichtung 421 auf 
einer mit der neu aufeulegende Druckfomien 405 zusammenwirkenden Seite und eine 
Klemmvorrlchtung 422 auf einer mit der abzunehmenden Dmckformen 405 zusammen 
wirkende Seite auf. Der Schlitten 419 ist hier einteillg, beide SchSchte 417; 418 bedienend 
ausgefOhrt, wobel der eine Schaclit 418 vom Schlitten 419, einen Durchgang ftlr die 
abgenommene Deruckfbmi 405 bildend, umgriffen ist. Die Klemmvonichtungen sind 
Beispielswelse als mit Dmckmlttel betStigbare Hohlkdrper Oder Zylinder ausgefOhrt sein, 
welche entweder aktiv klemmend oder aber selbstsichemd (z. B. entgegen eines 
Federmechanismus artieitend) ausgefOhrt sind. 

Der die Klemmeinrichlungen 421; 422 und ggf. BQrsten 423 tragende Schlitten 419 wirti 
durch einen Antrieb 424, z.B. einen Elektromotor 424 angetrieben. Dies erfolgt 
beispielswelse Qber einen Riementrieb 426. Ein hinterer, vom Zylinder 304 abgewandter 
Endbereich 427 ist, zumindest im Bereich der Sch§chte 421 und 422, vorzugsweise offen 
ausgefuhrt. So kflnnen trotz Baugleichheit des Magazins 403 Druckformen 405 
verschledensten Formats fOr verschiedenformatige Druckmaschinen gehandhabt warden. 
Im Endbereich 427 kfinneii vorteilhaft je Schacht 421; 422 ein oder mehrere weitere 
Kiemmeinrichtungen 428; 429 vorgesehen sein, welche die jeweilige Druckform 405 In 
einer vorgesehenen Speicherposition (vor dem Aufplatten bzw. nach dem Abplatten) im 
Magazin 403 halten. 
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Welter welst die Druckelnhelt 300 In vorteilhafter Welterblldung eine Vorrichtung zur 
Beelnflussung des Fan-Out-Effektes, d.h. zur Beeinflussung einer beispielsweise durch 
den Druckprozeli (insbesondere die Feuchtigkeit) verursachte Anderung in der 
Querausdelinung/Breite der Bahn B von Druckstelle zu Druckstelle. Hierzu ist an einer 
Traverse 431 mindestens eIne DUse 432 derart angeordnet, dass aus ihr ausstrCmendes 
Gas, insbesondere Luft, auf die Bahn B; B' gericlitet ist. Die Balin B; B' wird beim 
Durclilaufen dieses Berelclies je nacli Starke des Stromes mehr Oder weniger gewellt, 
was eIne Korrektur der Gesamtbreite b; b' und der seitliclien Ausriclitung jeden 
Teiibereichs des Druckbildes zur Folge hat Vorteilhaft sind axial nebeneinander z.B. 
mindestens fQnf, insbesondere sieben Dusen 432 angeordnet. Die Starke des 
Luftstromes, z. B. je DUse 432, wird vorzugsweise mittels nicht dargestellter Servoventile 
eingestellt Hierbei kann beispielsweise manuell, Uber eine Steuerung Oder eine Regelung 
jeder DQse 432 ein Druck von 0 bis Maximalwert zugeordnet werden. Es ist auch moglich 
alien DUsen 432 grundsatzlich den selben Wert zuzuordnen, durch die gezielte Auswahl 
einer Teilmenge (kleiner Oder gleich der Gesamtzahl der DOsen) an geSffneten DQsen 
432 jedoch die Art und Starke der Konrektur, d.h. der Welligkeit einzustellen. 

in einer vorteilhaften AusfUhrung sind die DQsen 432, zumindest die jeweils am weitesten 
auf^en Hegenden Dusen 432, Oder aber alle DUsen 432 bis auf die in der Mitte liegende in 
axialer Richtung Justierbar an der Traverse 431 angeordnet. Die Justierbarkeit kann auf 
manuell zu verstellenden Technlken (Ldsen und Verschieben, manuell anzutreibende 
Spindel(n) etc.) oder aber durch Antriebe (z.B. motorisch) erfolgen. Letzteres 1st 
insbesondere vorteilhaft, wenn die axiale Posltionierung oder zumindest Voreinstellung 
von der Maschinensteuerung automatisch anhand der zum Bedrucken beabsichtlgten 
Breite b; b' der Bahn vorgenommen wird. 

Die Vorrichtung zur Beeinflussung des Fan-Out-Effektes erhalt ihre Stellbefehle von einer 
nicht dargestellten Steuerung, welche ihrerseits die Messwerte fOr die seitliche Lage des 
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Druckbildes/der Druckbilder von nachgeordneten Sensoren erhSlt. In vorteilhafter, well 
okonomischer Ausfuhrung sind fQr die Vorrichtung zur Beeinflussung des Fan-Out- 
Effektes nicht gesonderte, das Druckbild detektierende Sensoren angeordnet, sondem es 
wird auf die Messwerte einer SeitenregistersteuerungZ-regelung zuruckgegriffen. Die nicht 
dargestellte SeitenregistersteuerungZ-regelung richtet das Druckbild insgesamt in seiner 
axialen Lage aus. Hierfur wird z.B. der Formzylinder 304 oder die auf dem Fomizylinder 
304 befindliche Druckform entsprecliend relativ zur Bahn B axial bewegt. Die Sensorik 
und ggf. Teile der SeitenregistersteuerungZ-regelung werden nun zur Ansteuerung der 
Von-ichtung zur Beeinflussung des Fan-Out-Effektes genutzt. Damit die Sensorik der 
SeitenregistersteuerungZ-regelung parallel auch fQr die Vorriclitung zur Beeinflussung des 
Fan-Out-Effektes nutzbar ist, weist die Sensorik in vorteilhafter AusfUhrung mindestens 
zwei in axialer Richtung nebeneinander angeordnete Messstellen auf, welche jeweils 
einen auf der Bahn befindlichen Druckbildausschnitt oder eine aufgedruckte Marke 
detektieren. Welcht das Druckbild Insgesamt in seitlicher Richtung von seiner Solllage ab, 
so erfolgt die Korrektur Uber das Seitenregister, fOhrt die Auswertung der Messpunkte 
zum Ergebnis, dass zwar die Mittellage eingenommen ist, jedoch eine 
VerzerrungA/erbrelterung des Druckbildes vorliegt, so erfolgt die Korrektur Qber die 
Vorrichtung zur Beeinflussung des Fan-Out-Effektes. Bel Mischeffekten erfolgen 
selbstverstandlich beide Korrekturen, wobei ein Zyklus von Vorteil ist, zunSchst das 
Seitenregister und anschlieflend die Verzerrung zu korrigieren. 

In Weiterbildung, Insbesondere wenn die Druckmaschine fQr einen Imprlntbetrieb geelgnet 
sein soli, weist zumindest eine oder mehrere Druckeinheiten 300 zusatzllche Leitelemente 
433 dicht vor und nach der Nippstelle der Druckeinheit 300 auf. Soli eine Druckeinheit 300 
ohne Bedrucken und ohne Kontakt zwischen Bahn B; B' und Qbertragungszylindern 303 
durchfahren werden, so ist die strichliert in Fig. D1 dargestellte BahnfQhrung unter 
Verwendung der Leitelemente 433 vorteilhaft. Die Bahn B; B' durchlSuft die Nippstelle 
derart, dass sie mit einer Verbindungslinie von Rotatlonsachsen der beiden 
Obertragungszylinder 303 im wesentlichen einen WInkel von 80** bis 100**, z.B. ca. 90** 
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bildet. Die Leitelemente 433 sind vorzugswelse als luftumspUlte Stangen Oder Walzen 
ausgefuhrt. Dies vermindert die Gefahr von Abrieb von zuvor frisch bedmckter Farbe, 

Das Leitelement 433, wie in Fig. D17 schematiscli dargestellt, weist in einer besonders 
vorteiliiaften AusfUlimng einen Gnjndlc5rper 441 mit einem Innenraum 442, z.B. einen 
rolirf5nnlgen Gmndl<arper 441 (Fig. D17a), auf, welcher in seiner Wandung 443 radial bis 
zur l\/lantelflaclie durcligeliende Offnungen 444 aufwelst. Durcli den Innenraum 442 und 
die Offnungen 444 wird im Betrieb Gas geblasen, welciies z.B. durcfi einen niclit 
dargestellten Verdlchter unter einem Drucl^ P grd&er dem Umgebungsdruclc stelit. Die 
Mantelflache des Grundlcorpers 441 weist zumindest Im mit Offnungen 444 versehenen 
Abschnitt eine Schicht 446, z. B. aus einem Sintermaterial, insbesondere einem 
Sintermetall, auf, weiche aucli die Offnungen 444 Uberdeclct und sicli durcligehend Uber 
den mit der Baiin B zusammen wirkenden Bereicli erstreckt, also eine durchgehende 
Oberflache zumindest im von der Bahn B zur Umschlingung vorgesehenen Berelch bildet. 

In anderer AusfUhrung (Fig. D17b, c) wird der Hohlraum 442 niclit durch einen als Rohr 
ausgebildeten Grundkorper 441 , sondern in anderer Geometrie gebildet. Vorteilliaft ist der 
Grundkorper441 aus einer teilkreisfdrmigen Wandung 443 (insbesondere mitfestem 
Radius bzw. KrQmmungsradius R443 bzgl. eines fixen Mittelpunktes M443) gebildet, 
welcher auf seiner offenen Selte durch eine Abdeckung 445 abgeschlossen ist. In Fig. 
D17b ist der Teilkreiswlnkel y der die Offnungen aufweisenden Wandung 443 zu ca. ISO"" 
gewahlt. Mit dieser Ma&nahme ist bei beispielsweise bestimmten Breite b433 des 
Leitelementes 433 - beispielsweise einer aus BauraumgrUnden vorgegebener maximaler 
Breite eine mSglichst gro&e wirksame FiSche enreichbar. Bei einer gewUnschten Oder 
vorgegebenen Breite 13433 ist anhand der benOtigten Umlenkung (Winkel der 
Richtungsanderung der Bahn B; B') der Radius R433 fUr den Teilkrels (bzw. das Rohr als 
Rohmaterial) gewShIt und ein entsprechender Teilkrels entnommen. Eine Umlenkung 
erfoigt damit m5glichst „weich" und ist auf den zur VerfUgung stehenden Bauraum im 
groBtmoglichen Berelch durch das Luflpolster unterstQtzt. In der Darstellung der Fig. D17c 
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1st eln Teilkreiswinkel y der klelner 180°, z. B. zwischen 10° und 150°, Insbesondere 
zwischen , hier ca. 90°, gewShlt. In einer bevorzugten AusfOhrung fur den Einsatz im 
Bereich der Nippstellen der Druckeinhelt 300 ist der Teilkreiswinkel y zu 10° bis 45°, 
insbesondere zwischen 15° bis 35° gewahlt. Die Breite b433 ist beispielsweise zu 30 bis 
150 mnn, insbesondere 50 bis 110 mm gewahlt. Der Krummungsradius R433 betragt fOr 
die Wandung 443 beispielsweise zwischen 120 und 150mm, insbesondere zwischen 140 
und 200 mm. Die Schicht kann wie in Fig.D17b bis auf die Abdeckung 445 ausgedehnt 
sein Oder aber auch lediglich die Wandung 44 

Mit dieser Mal^nahme Ist bei einer Breite b433 des Leitelementes 433 - beispielsweise 
einer aus BauraumgrQnden vorgegebener maximaler Breite - eine moglichst grolie als 
AbstUtzung wirksame Flache der Luftpolsterung erreichbar. Bei einer gewUnschten oder 
vorgegebenen Breite b433 ist anhand der bendtlgten Umlenkung (Winkel der 
RichtungsSnderung der Bahn B; B') der Radius R433 fUr den Teilkrels (bzw. das Rohr als 
Rohmaterial) gewahlt und ein entsprechender Teilkrels entnommen. Bine Umlenkung 
erfolgt damit moglichst „weich" und Ist auf den zur VerfUgung stehenden Bauraum Im 
grddtmogllchen Bereich durch das Luftpolster unterstQtzt. 

In einer vorteilhaften AusfUhrung erfolgt die Gestaltung des Leitelements 433 derart, dass 
der Teilkreiswinkel y der Wandung 443 aus dem fOr den Bahnlauf gewQnschten 
Ablenkwinkel a zu y a + S gebildet wird, wobei 5 eIne Zugabe fUr eln sicheres Auflaufen 
und Ablaufen der Bahn B darstellt und z. B. zwischen 0° und 50°, insbesondere von 10° 
bis 30° gewahlt wird. Der KrQmmungsradius R443 wIrd dann so gewShlt, dass unter 
BerOcksichtigung der Zugabe S die gewQnschte Breite b433 eingehalten wird. Der 
KrQmmungsradius R443 ist dann zu R443 = M33/(a*sin(;^/2)) gewahlt. Bei optimaler 
Bauraumnutzung ist so unter BerOcksichtigung einer Sicherheit eine grolie Wirkflache 
geschaffen. 

Bei erforderlichen Ablenkwinkein a von beispielsweise 120° an, kann aus GrOnden der 
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Vereinfachung auch eln halbkreisformiges Profil oder gar eln Vollkreis von Vorteil sein. In 
diesem Fall konnen Offnungen und/oder Schicht 446 den vollen 360**-Winkel, oder aber 
nur einen Teilkreis umfassen. 

GrundsStzlich sind auch andere, von Teilkrelsen abweichende Profile fUr den mit der 
Bahn B In Wechselwirkung stehenden Bereich der Wandung 443 denkbar, belspielsweise 
als Abschnitt einer Ellipse, Parabel oder Hyperbel. Hlerbei kann die Kurvenform der 
Umlenkung Im Hinblick auf eine „welche" Umlenkung optimlert werden. Die Teilkrelsform 
hat jedoch im Hinblick auf die Standardisierung, den Materialverbrauch und die 
vereinfachte Fertigung Vorteile, 

GegenUber einer Ausbildung eines Leitelementes, wobei die porose Schicht nicht 
weitgehend durch einen Offnungen aufweisenden GrundkSrper unterfOttert ist, sondern 
sich belspielsweise lediglich brUckenShnlich auf einem Trager in Randbereichen Abstutzt, 
weist die Ausbildung eines kreis-, teilkreis-, elliptischen-, parabolischen- oder 
hyperbollschen GrundkSrpers direkt unter der Schicht im Hinblick auf Fertigung, 
Formstabilitat, Kosten und Handhabung groUe Vorteile auf. FUr diese AusfUhrung Ist 
belspielsweise mindestens die HSifte der mit der Bahn zusammen wirkende FlSche der 
Schicht 446 durch die Wandung 443 unterlegt und/oder Offnungen bzw. firele 
Querschnitte weisen eine maximale lichte Weite von 10 mm, Insbesondere von kleiner 
Oder gleich 5 mm auf. 

Die Schicht 446 ist aus einem mikropordsen Material gebildet und Ist gasdurchlassig 
ausgefUhrt. Die GasdurchlSssigkeit kann bei der Herstellung durch die mittlere 
PorengroBe, dem Verhaltnis von offenen zu geschlossenen Poren etc, beelnflusst 
werden. 

Die mlkropor5se Schicht 446 sorgt im Gegensatz zu vonelnander signifikant 
beabstandeten Bohrungen fUr eine Uber die Flache sehr gleichmai^ige radiale Strfimung. 
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Bel vollkrelsfdrmiger AusfUhrung kann die Wandung 443 lediglich auf der von der Bahn B 
zur Umschlingung vorgesehenen Winkelbereich (im Querschnitt betrachtet) Offnungen 
444 aufweisen, wobei sich die Scliiclit 446 dann im wesentllchen Uber den selben Bereicli 
erstreckt, oder aber es kann aufgrund einfaclierer l-lerstellung im gesamten Seo^'-Bereich 
die Scliiclit vorgesehen sein. 

In einer von der teilkreisfornnigen AusfUhrung verschiedenen, fUr samtliche Anwendungen 
in der Druckmaschine nutzbaren AusfUhrung, sind sowohl Offnungen 444 als auch 
Schicht 446 im gesamten SeO'^-Bereich des Leitelementes 433 vorgesehen. Das 
Leitelement 433 kann dann fUr beliebige Umschlingungen und BahnfUhrungen an 
verschiedensten Stellen der Druckmaschine eingesetzt werden, ohne dass eine 
Spezialanfertigung und ein Ausrichten erforderlich ware. 

Daten des Leitelements: Porositat, Luftstrom, Druck etc.? 

Die zum Leitelement 433 beschriebenen AusfUhrungen (Vollkreis, Teilkrels, voile oder 
teilweise Beschichtung und/oder voile oder teilweise Belegung mit Offnungen im Umfang) 
sind entsprechend auf andere Leitelemente, wie z. B. ein Leitelement im Trockner 600 
(s.u.), eine Wendestange oder Umlenkstange im Oberbau 700 (s.u.) oder aber ein die 
Waize 302 ersetzendes Leitelement 302 (s.o.) anzuwenden. Hierbei sind fUr den Radius, 
die Breite sowie die Bauteile die entsprechenden Bezugszeichen auszutauschen. 

In Weiterbildung des Druckwerkes 301 ist jedem Gbertragungszylinder 303 eine 
Waschvorrichtung 434 zugeordnet. Mittels der Waschvorrichtung 434 kann die elastische 
Oberfiache des Obertragungszylinders 303 gereinigt werden. 

Unabhangig von einer ggf. vorhandenen Waschvorrichtung 434 1st die Oberflache auf 
dem Obertragungszylinder 303 vorzugsweise die Oberfl3che eines Au^uges 436, welcher 
losbar auf dem Obertragungszylinder 303 angeordnet ist. Bevorzugt Ist der Aufzug 436 als 
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mehrschichtiges Drucktuch 436 mit einer dimensionsstabilen Grundplatte und einer 
hiermit verbundenen elastischen Schicht ausgefUhrt. Insbesondere ist das Drucktuch als 
Metalldaicktuch 436 ausgefOhrt, welches im Bereich seines voriaufenden Endes urn ca. 
45" und im Bereich seines nachlaufenden Endes urn ca. ISS"* abgekantet ist Diese 
Enden reichen durch eine Offnung 437 eines axial Qber die gesamte zu nutzende Breite 
des Obertagungszyllnders 303 reichenden Kanals, welcher beispielsweise ebenfalls eine 
Anretierung, Klennmung oder Spannvorrichtung 438 aulweist Die Offnung 437 zum Kanal 
weist im Bereich der Mantelflache in Umfangsrichtung des Zylinders 304 vorzugsweise 
eine Breite von 1 bis 5 mm, insbesondere kleiner oder gieich 3 mm auf. Die Klemmung 
438 1st vorteilhaft pneumatisch betatigbar, z.B. als ein oder mehrere pneumatisch 
betatigbare Hebel, welche im geschlossenen Zustand mittels Federkraft gegen das in den 
Kanal reichende nachlaufende Ende vorgespannt sind, ausgefUhrt. Als Betatigungsmittel 
ist bevorzugt ein mit Druckmittel beaufschlagbarar Schlauch einsetzbar. 

Der Oberlragungszylinder 303 tragt vorzugsweise einen einzigen als Drucktuch 436 
ausgefOhrten Aufzug 436, welcher - unabhSngig vom Vorhandensein einer 
Waschvorrichtung 434 oder der speziellen Ausfuhrung einer Klemmeinrlchtung 438 - Im 
wesentlichen Qber die gesamte zu bedruckende Breite der Bahn B; B' und im 
wesentlichen (bis auf einen Stoli bzw. eine KanalSffnung) um den gesamten Umfang des 
Obertragungszylinders 303 reicht, und welcher entsprechend dimensioniert Ist. 

Nach dem Bedrucken und einem sich ggf. anschliefienden Lackieren wird die Bahn B; B' 
beispielsweise einem Trockenprozess unterworfen. Dies kann prinzipiell auf 
unterschledliche Weise, z.B. rein konvektiv, durch Infrarotstrahlung, durch HelRlufl oder 
durch Mischfonnen der genannten Methoden erfolgen. 

Im AusfQhrungsbeispiel nach Fig. 1 ist der Trockner 600 als thermlsch wirksamer 
Trockner 600 ausgefUhrt. 
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Zur FUhrung der bedruckten Bahn B weist der Trockner 600 Leitelemente auf, welche in 
einer AusfUhrung z.B. als Walzen, insbesondere als sog. „lgelwalzen" ausgefUhrt sind. In 
vorteilhafter AusfUhrung sind die Leitelemente, zumindest ein erstes Oder melirere 
Leitelemente im vorderen Bereicli des Trockners 600, als mit Druckiuft beauschlagte 
Leitelemente mit mlkropor5ser Schlcht entsprecliend den AusfQhrungen zu den 
Leitelementen 433 oder 302 ausgefUlirt. Eine Besciiddigung des frischen Druckbildes 1st 
somit vermieden. 

Nach dem Bedruclcen und einem sich ggf. anschlieRenden Lackieren, Trocknen und/oder 
KUIilen ISuft die Balin zur welteren Verarl3eitung in den Oberbau 700. Der Dberbau 700 
umfasst als wesentliche Module zumindest eine Langssclineideinrichtung 701, ein 
Wendewerk 702 sowie eine Triclitereinheit 703 (Fig. 01). In der Flgur sind vertikale 
StQtzen zwischen verschiedenen Ebenen sowie Treppen und andere bauliche 
Madnahmen der Obersichtlichkeit wegen weitgei^end nicht dargestellt. In einer 
einfachsten StandartausfUhrung ist der Oberbau ohne L3ngsschneideinrichtung 701 und 
Wendewerk 702 ausgefUhrt und lediglich fUr einen einbahnlgen Geradeauslauf der Bahn 
B; B' vorgesehen. 

Dem Oberbau 700 k5nnen funktionell und/oder baulich noch eine Bahnkanten- bzw. 
Bahnmittenregeleinrichtung mit z.B. Drehrahmen 713 und Sensorik 714, ein Silikonwerk 
716 mit zwei nacheinander in Kontakt mit der Bahn bringbaren, Jewells einzein motorisch 
angetriebenen Auftragwalzen, ggf. eine Abtasteinrlchtung 717 zur Messung der 
Farbdichte und ggf. ein Perfbrierwerk 718 (lediglich stnchliert angedeutet) zugeordnet und 
insbesondere der LSngsschneideinrichtung 701 vorgeordnet sein. Vorteilhaft ist welter die 
Anordnung von Abtastkopfen 71 5 fUr die Farbregisterregeiung beldseitig der Bahn B. 

Die Ldngsschneideinrichtung 701 ist dazu ausgebildet, die einlaufende Bahn B; B' in 
mehrere Teilbahnen, z.B. zwei Teilbahnen B1; B2 langs au^uschneiden. Hierzu weist sie 
mindestens eine Messereinheit 705 auf, welche beispielsweise ein Untermesser 706 
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beinhaltet, welches beispielsweise durch die Bahn B hindurch in eine Nut eines 
Gegenmessers 707, z.B. Obermesser 707 eintauclit. Vorzugsweise ist die Messerelnhelt 
705 als Sclierenschnittmesser ausgebildet. Das Gegenmesser 707 kann u.U. aucli als 
Waize 707 ausgebildet sein. Das Untermesser 706 ist vorzugsweise eleictriscli 
unabhangig von anderen Aggregaten bzw. Messereinlieiten 705 einzein motorisch 
getrieben und weist vorzugsweise eine Voreilung gegenOber der Balin B von 2 - 5% auf. 
Das Obermesser 707 wird Ober Frilction mit dem Untermesser 706 getrieben. Ggf. I^ann 
auch eine formschlussige Antriebsverbindung zwisclien Unter- und Obermesser 706; 707 
vorgeselien sein. Im Fall von mehreren Messereinheiten 705 sind z.B. alle jeweils einzein 
angetrieben und/oder einzein an-/abstellbar- Vorzugsweise ist die Messereinheit 705 auf 
einer gestellfesten Traverse axial bewegbar ausgefUhrt. Die axiale Ausrichtung kann auf 
manuell zu verstellenden Techniken (Losen und Verschieben, manuell anzutreibende 
Spindel(n) etc.) oder aber In vorteilhafter Ausfuhrung durch Antriebe (z.B. motorisch Qber 
Spindein) erfolgen. Letzteres ist insbesondere vorteilhaft, wenn die axiale Positionierung 
Oder zumindest Voreinstellung von der Maschinensteuerung automatisch anhand der zum 
Bedrucken beabsichtigten Breite b; b' der Bahn B und der produktspezifisch 
vorzunehmenden Schnittllnien oder von einem Bedienpult her vorgenommen wird. 

In einer ersten AusfUhrung (neben der elnfachsten StandartausfUhrung) weist die 
LSngsschneldeinrichtung 701 je ganzer in der Druckmaschine zu bedruckender Bahn B 
lediglich eine, z. B. pneumatisch an-/abstellbare Messereinheit 706 auf. In einer 
variabteren AusfUhrung sind je Bahn B' zwei derartige Messereinheiten 706 axial 
nebeneinander und z.B. einzein motorisch justierbar angeordnet. In einer noch 
vielseitigeren AusfUhrung oder aber fUr Maschinen groHer Breite ist eine AusfUhrung mit 
vier nebeneinander angeordneten, axial einzein motorisch Justierbaren Messereinheiten 
705 von Vorteil. Hieri3ei kannen entweder aus einer Bahn B bis zu fUnf Teilbahnen B1; B2 
geschnitten warden, oder optional drei Teilbahnen, wobei mittels der Su&eren 
Messereinheiten 705 eine Besdumung der aul^eren Bahnen auf ihren Aul^enkanten 
vornehmbar ist. 
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Der Oberbau 700 weist In einem dem ggf. vorhandenen Trockner 600 nachgeordneten 
Bereich, z. B. zumlndest vor dem ggf. vorhandenen Wendewerk 702, eine Zugeinrichtung, 
Z.B. eine Zuggruppe, auf, welche zumlndest eine Zugwaize 708 beinhaltet. Die Zugwaize 
708 ist vorzugsweise mechaniscli unabhSngig von anderen Aggregaten durch einen 
eigenen Antriebsmotor, z.B. einen Servomotor, angetrieben. Er ist vorzugsweise bzgi, 
seiner Drelizahl geregelt und erlidlt einen Sollwert auf Basis eines Messwertes (s.u.) und 
eines z.B. von der Mascfiinensteuerung vorgegebenen Sollwertes (bzw. Sollwertbereiclis) 
fUr die Spannung. In bevorzugter AusfUhrung weist die Zuggruppe melirere axial 
nebeneinander angeordnete Rollen 709 auf, welche beispielsweise gruppenweise oder 
vorzugsweise einzein pneumatisch an die bzw. von der Zugwaize 708 an- bzw. absteilbar 
sind. Mit der einzelnen An-/Abstellbarkeit kann eine varlierende Bahnbreite berUcksichtigt 
werden. In raumlicher Nahe zu dieser Zuggruppe, hier eine letzte als Messwaize 709 
ausgefUhrte Leitwaize 709 vor der Zuggruppe, weist der Oberbau 700 eine 
Messelnrichtung 709 zur Ermittlung der Bahnspannung auf. Die Messeinrlchtung 709 ist 
z.B. als Messwaize oder in anderer Welse ausgebildet. Die Bahnspannung wird mittels 
der Messelnrichtung 709 enmittelt und zur Spannungsregelung herangezogen. 

Das Wendewerk 702 weist zumlndest ein Wendedeck 71 1 auf, mittels welchem eine 
Teilbahn B1; B2 auf eine andere Flucht gebracht und/oder gesttlrzt werden kann. Es 
beinhaltet ein Paar von Wendestangen 712. In einer vortellhaften AusfUhrung sind zwei 
Wendedecks 71 1, d.h. zwei Paare von Wendestangen 712 zum Versatz bzw. zum 
StUrzen zweier Tellbahnen B1; B2 vorgesehen. Die Wendestangen 712 eines Paares 
kOnnen entweder parallel zueinander und um 45'' gegen die einlaufende Bahn B geneigt 
angeordnet sein (Versatz), oder aber sle sind senkrecht zueinander angeordnet und um 
45*' bzw. 135** gegen die einlaufende Bahn B geneigt (StDrzen und ggf. Versatz). WIe in 
Fig. Ol Kit zwei Wendedecks 71 1 dargestelit, Ist jedem Wendedeck 71 1 zumlndest ein 
Leitelement 710 vorgeordnet, mittels welchem die betreffende Teilbahn B1; B2 dem 
Wendedeck 71 1 zugeftlhrt wird. Zusatzlich kann ein weiteres Leitelement 71 0 vorgesehen 
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sein, mittels welchem einen Bahnweg einer beispielsweise ungeschnittenen B oder einer 
Teilbahn 81 , 82 ohne Wenden - d.h. im „Geradeauslauf - zur Trichterelnheit 703 
ermoglicht wird. Das Leitelement 710 ist in einer AusfQhrung als Leitwaize 710 ausgefUlirt. 
Es ist entweder fest aber rotierbar mit dem niclit explizit dargestellten Gestell oder aber 
baulicli fest aber rotierbar mit dem zugeordneten Wendedecic 71 1 verbunden. 

Die beiden Wendedecl^s 711 (bzw. deren Wendestangen 712) kfinnen mit gleiclier Breite 
ausgefQiirt sein, Hierbei ist es von Vorteil, wenn die LSnge der Wendestangen in 
Projelction zur einlaufenden Balin 8 bzw. Teilbatin B1; 82 derart bemessen sind, dass sie 
zumindest eine dreiviertel breite Balin 8 der maximalen Breite b einer volien Balin 8, z. 8. 
zumindest 750 mm, betragen. Dies ist aucli von Vorteil, wenn lediglicli ein Wendedecic 
71 1 vorgesehen ist. In einer vorteilhaften Variante fUr die Ausfulirung mit zwei 
Wendedecks 71 1 ist jedoch eines der Wendedecks 71 1 mit der genannten Breite, z.B. der 
dreiviertel Bahn 8 entsprechend, und das andere Wendedeck 71 1 kleiner, z.B. 
mindestens zwei Drittel einer volien maximalen Bahn B in Projektion entsprechend, z.B. 
ca. 666 bis 680 mm, ausgefUhrt. Unter Liinge bzw. Breite des Wendedecks 71 1 ist in 
diesem Zusammenhang die LSnge zur BahnfUhrung wirksamen MantelfiSche zu 
verstehen, zu welcher ggf. noch Zapfen, Lagerung, unbehandelte MantelflSche etc. hinzu 
kommen kann. 

In vorteilhafter AusfUhrung sind sdmtliche Wendestangen 712 in der Ebene der 
einlaufenden Bahn 8 um 90° verschwenk- bzw. verkippbar ausgefUhrt. Vorteilhaft ist auch 
eine fllegende Lagerung der Wendestangen 712, d.h. mit einem befestigten und einem 
freien Ende. 

In einer besonders vorteilhaften AusfQhrung weist die Wendestange 712 wie bereits fur 
das Leitelement 433 in Fig. D17 dargestellt und beschrieben, einen GrundkSrper 723 mit 
einem Innenraum 727, z.B. einen rohrfSrmigen Grundkorper 723, Offnungen 728 und 
zumindest Im mit Offnungen 728 versehenen Abschnitt eine mikroporose Schicht 729 auf. 
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Die Schicht 729 Uberdeckt die Offnungen 728 und erstreclct sicli durcligeliend Uber den 
mlt der Balin B zusammen wirlcenden Bereicli, bildet also eine durcligehende OberflSche 
zumindest im von der Bahn B bzw. Teilbahn B1; B2 zur Umscliiingung vorgeselienen 
Bereicli. Die Bereiclie fDr Offnungen 728 sowie der Scliiclit 729 l<5nnen prinzipiell 
entsprechend der fUr das Leitelement 433 genannten Varianten gewalfilt sein 
(Winlcelbereicii, 360^-Bereich). 

Wie o.g., kann in einer fQr den Einsatz variabien AusfUhrung die Wendestange 712 im 
voiien 360''-Bereicli Offnungen 728 und die Sciiiclit 729 aufweisen. So kann unabliangig 
von der Neigung gegen die Bahn B und unabh^ngig von der BahnfUlirung die seibe 
Wendestange 712 zum Einsatz kommen. 

Wie in Fig. 02 scliematisch dargestellt, weist in einer bevorzugten AusfUlirung einer z.B. 
urn 90° in der Ebene der einlaufenden Baiin B verscliwenk- bzw. verkippbaren 
Wendestange 712 die Wandung im gesamten 360°-Bereich Offnungen 728 und die 
Sciiicht 729 auf. Wie dargestelit, ist in Jeder Lage der Wendestange 712 ein Luftpolster 
zwisclien Bahn B und Wendestange 712 gew3hrieistet. 

Die Schicht 729 und/oder 710 ist z.B. wie in einer AusfQhrung des oben beschriebenen 
Leitelementes 433 aus einem mikroporSsen Material gebiidet und ist gasdurchlSssig 
ausgefUhrt. Neben den o.g. allgemeinen Eigenschaften des Materials, kann prinzipiell das 
seibe Material fUr die Schicht 729 und die Schicht 446 verwendet werden. Es kOnnen 
jedoch die Starke, die Porengr6Ben, das VerhSltnis zwischen geschlossener und offener 
Aussenflache und/oder die mittlere Anzahl von offenen Poren pro Flacheneinheit fQr die 
Schicht 729 und die Schicht 446 voneinander abweichen und gezielt gewahit sein. 

Aus der Luftaustrittsfiache des Sintermaterials im Berelch der - insbesondere 
verschwenkbaren - Wendestange 712 treten pro Stunde z.B. 1-20 Normkublkmeter pro 
m^, insbesondere 2 bis 15 Normkublkmeter pro m^. aus. Besonders vorteilhafl ist der 
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Luftaustritl von 3 bis 7 Normkubikmeter pro m^. Die Sinterflache wird mit einem Oberdruck 
von mindestens 1 bar, insbesondere nnit mehr als 4 bar, beaufschlagt. Besonders 
vorteilhaft ist eine Beaufschlagung der Sinterflache mit einem Oberdruck von 5 bis 7 bar. 
Die Wendestange 712 weist z. B. einen Audendurclimesser von 60-100 mm auf. 

Eine Wandstarke des als Tragerrohr 726 ausgefUhrten GrundkOrpers 726 ist 2.B. grolier 
als 3 mm, insbesondere grower 5 mm. Neben der ummantelnden Schlcht 729 Uber den 
Offnungen 728 kann sich auch in den Offnungen 728 des TrSgerrohres 726 selbst 
poroses Material befinden. Das porose Material auKerhatb der Offnung 728 weist eine 
Schichtdicke auf, die kleiner als 1 mm ist. Besonders vorteilhaft 1st eine Schichtdicke 
zwischen 0,05 mm und 0,3 mm. 

Das luftdurchlassige Material der MantelflSche weist fUr die Anordnung im Bereich der 
Wendestange 712 vorteilhafter Weise Poren mit einer mittleren PorengrSlie von 
10 - 30 urn auf. 

Zur Vermeidung von Wiederholungen sind die zur Wendestange 712 beschriebenen 
Ausfuhrungen zum Luftaustritt, zum Druck, zur vorteilhaften Dimensionierung von 
Auliendurchmesser, Wandstarke, Schichtdicke und/oder PorengrOBe in gleicher Weise 
auf die oben beschriebenen Leitelemente 302; 433 der Druckeinheit 300 und des 
Trockners 600 sowie die unten genannte, Jedoch nicht dargestellte Umlenkwaize 
anzuwenden. Ebenso sind fQr spezielle Anwendungen die AusfUhrungen zur 
teilkreisformigen, elliptischen, parabolischen oder hyperbolischen Ausgestaltung des 
GrundkSrpers vom Leitelement 433 auf eine spezielle Wendestange 712 oder 
Umlenkstange anzuwenden. 

Dem ggf. vorhandenen Wendewerk 02 nachgeordnet, ISufl die Bahn B bzw. ein Strang 
von aufeinander gefUhrten Bahnen B bzw. Teilbahnen B1; B2 in dieTrichtereinheit703 
ein. Der Trichtereinheit 703 vorgeordnet ist in vorteilhafter AusfUhrung zumindest eine 
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Registervorrichtung 719, z.B. mit einer ISngs einer Bahnlaufrichtung bewegbaren Waize 
721, mittels eine Lange eines Bahnweges von der Langsschneidelnrlchtung 701 bis zum 
Trichterauflauf veranderbar ist. 1st der Oberbau 700 zur Verarbeitung von zwei Tellbahnen 
B1; B2 ausgefUhrt, so istzwar gmndsatzlich eine Registervorrichtung ausreichend, urn die 
beiden Bahnen zueinander in Langsriciitung auszurichten. Von Vorteil ist Jedocli die 
Anordnung zweier Registereinriciitrungen 719, wobei jeder Registereinriclitung eine 
Messeinriclitung zur Ermittiung des Sclinittregisters 722, z.B. ein Abtastlcopf 
nacligeordnet ist Hiermit und mit den beiden Registereinriclitungen Ic6nnen dann 
belspielsweise die beiden Teilbalinen B1; B2 zu anderen, niciit dargestellten Teilbalinen 
(Beispieisweise aus einer zweiten Linie von Druci<einlieiten oder einer zweiten, durcli die 
Drucl<maschine gefQIirten Balin) bzgL des Sclinittregister ausgericlitet werden, bevor sie 
z.B. mit diesen in der Triclitereinlieit 703 zu einem Strang zur Weiterverarbeitung 
zusammen gefasst warden. Die genannten, niclit dargestellten anderen Teilbahnen 
kannen beispieisweise aus einer zweiten Linie von Druckeinheiten oder einer zweiten, 
durcli die seibe Linie der Druckmaschine gefUlirten Bahn stammen, wobei einzelne 
Druckeinlieiten von der einen Balin B und andere Druckeinlieiten von der zweiten Bahn 
Z.B. Uber die Leitelemente 302 umfahren werden. Im Fall eines fUr zwei Bahnen 
ausgelegten Oberbaus 700 weist dieser beispieisweise die doppelte Anzahl, z.B. vier, 
Wendedecks 711 und mindestens drei Registereinrichtungen 719 auf. 

Die Trichtereinheit 703 weist als Hauptbestandteile mindestens eine WaIze 731 , z. B. eine 
Trichtereinlauf- oder auch Trichterzugwaize 731 , mindestens einen Faiztrichter 732 sowie 
ein Paar Falzwaizen 733 auf. Die Trichterzugwaize 731 ist vorzugsweise mechanisch 
unabhSngig von anderen Aggregaten durch einen eigenen Antrlebsmotor, z.B. einen 
Servomotor, angetrieben. Er ist vorzugsweise bzgl. seiner Drehzahl geregelt und erhait 
einen Sollwert auf Basis eines Messwertes (s.u.) und eines z.B. von der 
Maschinensteuerung vorgegebenen Sollwertes (bzw. Sollwertbereichs) fOr die Spannung. 
In bevorzugter AusfQhrung sind der Trichterzugwaize 731 mehrere axial nebeneinander 
angeordnete Rollen 734 zugeordnet, welche beispieisweise gruppenweise oder einzein 
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pneumatisch an die bzw. von der Waize 731 an- bzw. abstellbar sind. In r§umiicher Nahe 
2u dieser Trichterzugwaize 731 kann der Dberbau 700 eine nicht dargestellte 
Messeinrichtung zur ErmitUung der Bahnspannung aufweisen. Die Messeinrichtung ist 
Z.B. als Messwaize mit Messzapfen ausgebildet. Die Baiinspannung wird mittels der ggf. 
vorhandenen Messeinriclitung ermittelt und zur Spannungsregelung Uber die 
Tricliterzugwaize 731 lierangezogen. 

In vorteilhafter Weiterblldung ist der Trichterzugwaize 731 eine Langsschneideinriclitung 
736 zugeordnet, mittels welcher beispielsweise ein Mittelschnitt einer einlaufenden Balin 
B durchftlhrbar ist Die Langsschneideinriclitung 736 kann auch als Perforiereinrichtung 
anstatt einer durcligehenden Klinge ein Perforiermesser tragen. Die 
Langsschneideinriclitung 736 Ist bevorzugt aus einer, beispielsweise pneumatisch an- 
/abstellbaren, Obermessereinheit gebildet, welche in Anstelllage mit der Klinge in eine 
umlaufende Nut der Trichterzugwaize 731 eintaucht. 

In einer alternatlven AusfUhrung des Oberbaus 700 ist der Falztrichter 732 (mit 
Trichterzugwaize 731) nicht wie in Fig. Ol derart orientierl, dass Bahnen B; B* im 
Geradeauslauf aus diesen fOhrbar sind, sondem der Falztrichter 732 ist quer (ca. SO'*) zur 
Laufrichtung der die vorgeordneten Aggregate der Druckmaschine durchlaufenden Bahn 
B; B' orientiert. In diesem Fall ist der Trichterzugwaize 732 mindestens eine nicht 
dargestellte Umlenkstange vorgeordnet, welche in 45°-Neigung zur Transportrichtung der 
einlaufenden Bahn B; B* aber in deren Ebene angeordnet ist. 

Vorzugsweise Ist die bzw., bel mehreren Umlenkwalzen fOr mehrere Bahnen bzw. 
Teiibahnen, sind diese, als nicht rotierbare Umlenkstange in der Art der beschriebenen, 
eine mikropordse Schicht aufweisende Wendestange 712 ausgefuhrt. Der Aufbau ist den 
AusfUhrungen zu den Wendestangen sowie der Fig. D17a,b oder c entsprechend zu 
entnehmen. 

Fig. 03 zelgt einen schematlschen Schnitt durch ein vorteilhaftes AusfOhrungsbeisplel des 
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Falzlrichters 732. Der Falztrichter umfasst zwel nach unten hin aufeinander zulaufende 
Wangen 737 (oder Schenkel 737), sowie ein Zug- bzw. Falzwalzenpaar 738 am 
Scheitelpunkt des von den Wangen 737 aufgespannten Winkels. Die Bahn B wird dem 
Falztrichter 732 von oben parallel zur Zeichnungsebene zugefuhrt, und wahrend des 
Durchgangs durch den Falztrichter 732 werden die Seitenr§nder der Bahn B aus der 
Zeichnungsebene herausgeklappt, so dass elne einfach langsgefalzte Bahn B (oder eIn 
entsprechender Strang von Bahnen B bzw. Teilbahnen B1; B2) resultiert, die In 
Orientierung quer zur Zeichnungsebene das Zugwalzenpaar 738 passiert. Der 
Falzvorgang erfolgt im Obergangsbereich bzw. einer Kante zwischen einer der noch nicht 
gefalzten Bahn B zugewanden OberflSche zum Berelch der Wangen 737 hin. In diesem 
Bereich erfShrt die Bahn B ohne eine vermindemde MaHnahme eine hohe Reibung. 

Die Wangen 737 (und ggf. eIn Randberelch der noch nicht gefalzten Bahn B zugewanden 
Oberfiache) dieses Falztrichters 732 sind jeweils durch ein einen mit Druckluft 
beaufschlagbaren Innen- bzw. Hohlraum 740 umschlieRenden GrundkOrper 741 
(Gehause, z.B. aus Blech) gebildet, dessen der Bahn B zugewandte Selte(n) vielfach 
durchbrochen ist (sind) und eine mikroporfise Schicht 742 tragt. Ein Luftstrom, der vom 
Innenraum aus durch OfFnungen 743 in der Wandung des GrundkSrpers 741 die 
mikroporose Schicht 742 durchstr6mt, bildet an deren OberflSche ein Luftkissen, das 
einen unmittelbaren Kontakt zwischen den Wangen 737 (bzw. der kantennahen 
Oberfiache) und der von ihnen zu leitenden Bahn B verhindert. Die Bahn B passiert daher 
den Falztrichter 732 glatt und gleichmSfilg ohne die Gefahr eines Steckenbleibens oder 
von Bahnbeschadigung. Welter kann der komplette Falztrichter 732, einschlieHlich einer 
die beiden GrundkSrper 741 verbindenden Abdeckung 739, mit mikroporoser Schicht 742 
ausgefUhrt werden. 

Insbesondere 1st eine AusfOhrung vorteilhaft, bei welcher der Falztrichter 732 im 
Knickberelch, d. h. im Bereich der die Bahn B umlenkenden Kante, mit den Offhungen 
743 (Durchbrechungen) und der Schicht 742 ausgefUhrt Ist. Diese Offnungen 743 und die 
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Schlcht 742 kdnnen sowohl im Bereich der Wangen 737 als auch im Randbereich der 
Trlchteroberflache mit angeordnet sein, d. h. die Falzkante umgrelfen. Vortellhafter Weise 
ist diese Falzkante nlcht scharfkantig ausgefOhrt, sondem weist eine Rundung mit einem 
Radius R auf. In Fig. 04 ist ein Schnitt elner vorteilhaften AusfQhrung durch eine Seite des 
Falztrichters 732 mit Wangenbereich dargestellt. Die fur das Falzen wirksame „Kante" 
wird durch einen als Holm bzw. ein Rohr ausgebildeten Gmndkorper 741 gebildet, 
welcher zumindest In seinem Umschllngungs- bzw. Beriihrberelch der Bahn B die 
Offnungen 743 aufwelst und mit der mikroporosen Schicht 742 beschichtet ist. Prinzlpiell 
genOgen zwei derartige, zusammenlaufende Rolire 741 mit entsprechender Verstrebung 
zur Bildung des Falztrichters 732. Im AusfQhrungsbelspiel weist der Falztrichter zwischen 
den beiden Holmen die Abdeckung 739, z.B. ein Blech, insbesondere Trichterblech 739 
auf, welches wie dargestellt bundig mit der wirksamen Oberflache des Holmes abschliel^t. 
Es konnte jedoch auch von der Bahn weg nach „unten" versetzt angeordnet sein. Auch 
dieses Blech kann ganz oder teilwelse mit Gffnungen und der Schicht ausgefQhrt und von 
„unten" aus einem Hohlraum heraus mit Druckluft beblasen sein (ledlglich strichliert 
angedeutet). 

Die beiden Hohlraume 740 der beiden Wangen 737 kSnnen jeweils fOr sich 
abgeschlossen, z.B. durch jeweils abgeschlossene Rohre, gebildet sein. Wie jedoch in 
Fig. 03 dargestellt, vereinigen sich die mit Druckluft beblasenen und mit der Schicht 742 
und Offhungen 743 versehenen Bereiche im Bereich einer Trichtemase 744 zu einem 
Raum. Auch dort sind zumindest Im Bereich der mit der Bahn zusammen wirkenden 
Flachen Offnungen und die Schicht angeordnet. In einer Variante zur Darstellung in Fig. 
03 kann - z. B. bei elnheitllcher Beschichtung - der Hohlraum Im Nasenberelch jedoch 
vom Hohlraum der Schenkelbereiche getrennt ausgefQhrt sein und eine eigene 
Versorgung mit Druckluft aufweisen. Der Nasenberelch und der Schenkelbereich sind 
dann beisplelsweise mit unterschledlichen Drucken (z. B. hoher im Nasenberelch) 
beaufschlagbar. 
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In einer in Fig. 03 strichliert und durch Klammern gekennzelchneten AusfQhrung 
des Falztrichters 732 ist fQr die Schicht 742 In verscliiedenen Bereiciien des Falztricliters 
732 mllcroporose Materialien unterscliiedlicher Eigenscfiaft und/oder Schiclitdlcke 
verwendet. Die Scliiclit 742' im Nasenbereich ist depart ausgebildet, dass z. B. der 
austretende Luftstrom pro FlSclieneinheit grS&er ist ais im Wangen- bzw. 
Schenlcelbereicli des Falztricliters 732. So weist der Nasenbereich beispielsweise eine 
Schiclit 742' eines Materials auf, dessen mlttlere PorengrOBe grSlier, der Anteil offener 
AuRenfiache je Flachenelnheit grOlier und/oder die Sclilchtdlclce Kleiner ist ais beim 
Material der Schiciit 742 im Bereicli der Schenkel. Das luftdurchiassige Material der 
Schenkelbereiche weist beispielsweise Poren mit einer mittleren GrOl^e von 10 - 30 ^m 
und der Bereicli der Nase beispielsweise 25 bis 60|xm auf . Wie dargestellt, konnen die 
Bereiche der unterschiediiclien Schicliten Uber eine gemelnsame Kammer (Hohlraum) mit 
Druckluft versorgt sein. Es konnen aber auch hierfur getrennte Kammem vorgesehen 
sein, welche dann ggf. mit Druckluft unterscliiedlichen Drucks beaufschiagbar sind. Im 
Ergebnls (Variation PorengroBe und/oder Druck und/oder Anzalil der Offnungen 743 je 
FIsicheneinhelt) llegt der Luftaustritt im Bereich der Schenkel beispielsweise bei 2 bis 15 
Normkubikmeter pro m^ und derjenige im Nasenbereich l3ei 7 bis 20 Normkubikmeter pro 
m^, mit der Bedingung, dass der letztgenannte grOlier ist ais ersterer. 

Der Falztrichter 732 weist vorzugsweise sowohl im vorgenannten „Kantenbereich" auf der 
Seite der Wangen 737 ais auch im Bereich der der ungefalzten Bahn B zugewandten 
Oberflache, insbesondere auch im Bereich der Nase 744 auf der NasenoberflSche ais 
auch In der Scheiteiflache die Offnungen 743 und die Schicht 742 auf. 

Die Walzen des Falzwalzenpaares 738 sind in einzein ihrem Spreizwinkei in einer 
Rlchtung senkrecht zum Strang verstelibar ausgefuhrt. Welter ist das Falzwalzenpaar738 
gemeinsam oder dessen Walzen einzein entiang dem Strang auf den Falttrichter 732 hin 
bzw. von diesem weg justierbar ausgefQhrt. Der Falztrichter 732 ist einzein oder 
gemeinsam mit dem Falzwalzenpaar 738 in der Horizontalen In und entgegen der 
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Richtung der In die Falzeinhelt einlaufenden Bahn B bewegbar angeordnet 

Dem Falzwalzenpaar 738 ist, z.B. zur Entfemung von Luftpolstem, je Strangseite jeweils 
eine weitere Waize 746 nachgeordnet, mit denen der Strang nachelnander in leiclit S- 
fCrmiger FQIirung zusammenwirkt 
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AnsprUche 

1 . Druckmaschine mit einem Rollenwechsler, einer Langsschneldeinrlchtung und 
einem Falztrichter, wobei nach Aufnahme einer neuen Rolle 104; 106, oder aber vor 
Produktionsbeginn die Rolle 104; 106 in ihrer axiaien Lage im Hinblick auf den 
gewUnschten Bahnkantenverlauf automatisch positioniert und somit die Bahnkante 
voreingestelltwird, eine axiale Positioniemng der LSngssciineideinriclitung 
automatiscli anhand der zum Bedrucken beabsichtigten Breite b; b' der Bahn B 
und/oder der produktspezifiscli vorzunehmenden Schnittlinien vorgenommen wird. 

2. Druckmascliine nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass eIne 
Abnahmevorrichtung fQr UberscliUssige Farbe im Farbwerk auf 
Bahnbreite/Produktbreite eingestellt wird. 

3. Druckmaschine nach Anspruch 1 , dadurch gekennzelchnet, dass eine Falztrichter 
vorpositioniert wird. 

4. Druckmaschine mit einer Druckeinheit, einem Oberbau und einem Falztrichter. 
wobei ein feststehendes, fUr den Geradeauslauf vorgesehenes Leitelement, ein zur 
Laufrichtung der Bahn geneigtes, insbesondere verschwenkbares, Leitelement 
sowie ein Falztrichter jeweils im mit der Bahn zusammen wirkenden Bereich 
mikroporfises Material aulweisen. 

5. Verfahren zur seltlichen Ausrichtung einer Bahn mittels Einzugwerk und 
Rollenwechsler, so dass wenn ein Drehrahmen des Einzugwerks in einen 
vordeflnierten Grenzverstellbereich gelangt, eine Korrektur der seltlichen Position 
am Rollenwechsler erfolgt 

6. Farbwerk, wobei eine mittlere Wiriclinie des Rakels, eine Rotationsachse einer 
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Duktorwaize 313, eine Rotationsachse einer Filmwaize 314 und eine 
Rotationsachse einer ersten Farbwaize 315 in „Zicl<-Zack-Fonfn" angeordnet sind. 

7. Farbwerl^, wobei die Rotationsactise der Filmwaize tiefer ais die Rotationsacfise der 
DulctoHA^alze angeordnet ist, insbesondere sowolil in einem oberen als aucli einem 
unterem Drucl<werlc einer Druckeinhelt 

8. Walze fQr ein Feucht- Oder Farbwerk mit einer OberflSclienstruktur 344, welche 
lediglicli eine gemittelte tragende Oberflache 346, z.B. Eriiebungen 346, von 5 bis 
15 %, insbesondere 5 bis 1 1 % im wirksamen Berelcli aulweist. 

9. Druckwerk mit einem drei Reibzyiinder aufweisenden Farbwerk, dadurch 
gekennzelciinet, dass ein Reibzyiinder wahlweise dem Farbwerk oder einem 
Feuchtwerk zuordenbar ist 

10. Druckwerk mit einem drei Walzen aulweisenden Feuchtwerk, dadurch 
gekennzeichnet, dass durch Anstellen eine Reibzyllnders eines Farbwerkes das 
Dreiwalzenfarbwerk auf ein FQnfwaizenfeuchtwerk enweiterbar ausgefOhrt ist. 

1 1 . Farbwerk, wobel die Farbe vom ersten Reibzyiinder 31 6 Qber verschledene 
mfigliche Wege wahlweise oder gleichzeitig (in Serie oder parallel) Qber zwei 
weitere Reibzyiinder 321; 324 zu den Auftragswalzen 323 bis 325 gelangt. 

12. Druckwerk mit einem Fart)- und einem Feuchtwerk, dadurch gekennzeichnet, dass 
Farb- und Feuchtwerk durch bewegbare Walzen zwischen Normalbetrleb, 
Blindplattenbetrieb und Sonderproduktion umstellbar sind. 

13. Farbwerk mit einer Abnahmevorrichtung, wobei der Bereich der Farbabnahme 
zumindest im Randbereich auf die Bahnbreite bzw- Druckbildbrelte einstellbar ist. 
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14. Verfahren zur Einstellung, Regelung und/oder Steuerung des Farbflusses in einem 
Farbwerk, wobei eine Einstellung von Abnahmeelementen einer 
Abnahmevorrichtung parallel, insbesondere aufgrund von Informatlonen - zur 
Einstellung von Farbmessem der Farbversorgung erfolgt. 

15. Vertehren nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass beide Einstellungen 
parallel auf der gemeinsamen Basis von Stellbefehlen aus der Maschinensteuerung 
Oder vom Bedienpult erfolgen, 

16. Feuchlwerk mit zwei in Hebein gelagerten Walzen, wobei mit dem jeweiligen Hebel 
364; 366 verbunden und mit der jeweiligen Waize 329; 330 mitbewegt je Waize 329; 
330 ein Antrlebsmotor 367; 368 vorgesehen 1st 

17. Feuchlwerk nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, dass der Antrlebsmotor 
Uber ein Eckgetriebe 369; 371 die jeweilige Waize 329; 330 mechanisch 
unabhangig rotatorisch einzeln antrelbt 

18. Waize 329, welche auf der dem rotatorischen Antrieb gegenOberllegenden Stirnseite 
ein Getriebe 374 zur Erzeugung einer axialen Changierbewegung aus der 
rotatorischen Bewegung aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass das Getriebe 374 
au&erhaib des Walzenkdrpers angeordnet ist. 

19. Waize nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, dass slch das Getriebe 374 im 
Bereich der selben Gestellwand 353 wie ein Hauptantrieb 354 befindet, und der 
rotatorlsche Antrieb der Waize 329 auf der gegenOberllegenden Seite angeordnet 
ist. 

20. Antrieb elnes Zyllnders von eInem Antriebsmotor, dadurch gekennzeichnet, dass 
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der Antrieb Qber ein schwenkbar gelagertes, jedoch fixierbares Zwischenrad erfolgt 

21 . Druckmaschine mit einem Leitelement, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Leitelement drehfest gelagert ist und ein mikroporoses Material auf einem einen 
Holiiraum biidenden GrundkOrper aulweist. 

22. Druckmaschine nach Anspruch 21 , dadurch gekennzeichnet, dass das Material in 
einer Schicht auf dem Grundk5rper aufgebracht ist, welcher im mit der Bahn 
zusammen wirkenden Bereich die Schicht in mehr als der i-iaifte der Fiache 
unterfUttert.. 

23. Druckmaschine nach Anspruch 21 , dadurch gekennzeichnet, dass der GrundkSrper 
einen kreisformigen oder teilkreisformigen Querschnitt aulweist. 

24. Vorrichtung 401 zur UnterstQtzung des Druckformwechsels mit zwei getrennte 
Baueinheiten bildendem Wechselhaibautomat 402 und Magazin 403, wobei der 
Wechseihalbautomat 402 unabhdngig vom Betriebszustand der Maschine 
gesteilfest angeordnet und Magazin an- bzw. abschwenkbar ist. 

25. Vorrichtung nach Anspruch 24, dadurch gekennzeichnet, dass das Magazin auf der 
vom Zyiinder abgewandten Seite als ofTener Schacht ausgefUhrt ist. 

26. LSngsschneidelnrichtung mit mindestens einer einzeln rotatorisch angetriebenen 
Messereinheit, welche ein Untermesser und ein Obermesser aulweist. 

27. Verschwenkbare Wendestange mit Grundkorper und porOser Schicht, wobel der 
Bereich der Durchgangsoffnungen Im Grundkorper und die Schicht sich um den 
voiien Umfang der Wendestange erstrecken. 
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28. Falztrichter, welcher Im mit der Bahn zusammen wirkenden Bereich von Wangen 
und der Trichternase eine mikroporSses, luftdurchstrOmtes Material aufweist. 

29. Falztrichter nach Anspruch 28, dadurch gekennzeichnet, dass das porSse Material 
Im Wangenberelch bzgl, seiner DurchlSssigkeit verschieden zum porosen Material 
im Bereich der Trichternase ausgefUhrt ist. 

30. Verfahren zur Beeinflussung des Fan-Out-Effektes, dadurch gekennzeichnet, dass 
eine Sensorik einer SeltenregistersteuerungZ-regelung, Telle elner 
SeitenregistersteuerungZ-regelung und/oder Messwerte einer 
SeitenregistersteuerungZ-regelung zur Ansteuerung einer Vorrichtung zur 
Beeinflussung des Fan-Out-Effektes herangezogen werden. 

31 . Verfahren nach Anspruch 30, dadurch gekennzeichnet, dass die Sensorik der 
SeitenregistersteuerungZ-regelung parallel auch fUr die Vorrichtung zur 
Beeinflussung des Fan-Out-Effektes genutzt wird, und zur Beeinflussung des Fan- 
Out-Effektes mindestens zwei Messwerte mindestens zweier in axlaler RIchtung 
nebeneinander angeordnete Messstellen herangezogen werden, welche jeweils 
einen auf der Bahn befindlichen Druckbildausschnitt oder eine aufgedruckte Marke 
detektieren. 
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Zusammenf assu ng 

Die Erflndung betrifft eine Druckmaschlne mlt elnem Rollenwechsler, einer 
Langsschneideinrichtung und einem Falztrichter. wobel nach Aufnahme einer neuen Rolle 
Oder aber vor Produl<tionsbeginn die Rolle In ilirer axlalen Lage im Hlnblick auf den 
gewQnschten Balinl^antenverlauf automatisch positioniert und somlt die Bahnkante 
voreingestelit wird, eine axlale Posltioniemng der Langsschneideinriclitung automatiscli 
aniiand der zum Bedrucken beabslclitigten Breite der Balin und/oder der 
produktspezifisch vorzunelimenden Sclinittllnlen vorgenommen wird. 
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